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Abkiirzungen

Abkiirzung/Schreibweise Bezeichnung

AE Abrechnungseinheit

AG Auftraggeber

AN Auftragnehmer

BASt Bundesanstalt fiir Stralenwesen

BMVI Bundesministerium fiir Verkehr und digitale Infrastruktur
FGSV Forschungsgesellschaft fiir Stralen- und Verkehrswesen e.V.
FT Folgetext

GT Grundtext

KFT Kurzfolgetext

KGT Kurzgrundtext

KN Katalog-Nummer

KZ Kurzzeichen

LB Leistungsbereich

max. maximal

min. minimal

mind. mindestens

STLK Standardleistungskatalog

STL-Nr. Standardleistungsnummer

VOB Vergabe- und Vertragsordnung fiir Bauleistungen
VOL Vergabe- und Vertragsordnung fiir Leistungen

Abkiirzung/Schreibweise  Bezeichnung

Abkiirzung/Schreibweise Bezeichnung

d Tag (dies) mh Meter x Stunde

h Stunde (hora) md Meter x Tag

Wo Woche mWo Meter x Woche

Mt Monat mMt Meter x Monat

a Jahr ma Meter x Jahr

cm Zentimeter m2d Quadratmeter x Tag
cm2 Quadratzentimeter m2Wo Quadratmeter x Woche
m Meter m2Mt Quadratmeter x Monat
m2 Quadratmeter m3d Kubikmeter x Tag

m3 Kubikmeter m3Wo Kubikmeter x Woche
ha Hektar m3Mt Kubikmeter x Monat
km Kilometer td Tonne x Tag

1 Liter tWo Tonne x Woche

kg Kilogramm tMt Tonne x Monat

t Tonne Sth Stiick x Stunde

St Stiick Std Stiick x Tag

Psch Pauschal StWo Stiick x Woche

kWh Kilowattstunde StMt Stiick x Monat

KZ Bedeutung Erlduterung

Hak Anmerkung KZ in jeder Zeile, in der sich Text einer Anmerkung befindet.
/ Anlage beifiigen KZ in der 1. Zeile eines Grund- bzw. Folgetextes, in welchem

auf eine vom AG beizufiigende Unterlage verwiesen wird.




LB GT AE
FT

822

822 1

822 113 m2

/

k.
W N =

—
O 00N DN A~

2.1

sk

3.9

4.0

koskok

4.1 /

4.2

4.3

4.4

4.5

Forts. 822 113

KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

KORROSIONSSCHUTZ VON STAHL
OBERFLACHENVORBEREITUNG

Stahloberfliche vorbereiten

Stahloberfliche nach Unterlagen des AG fiir Korrosions-
schutz vorbereiten.

Bauteil = Gesamtkonstruktion.

Bauteil = Fahrbahnblechoberseite.

Bauteil = Fahrbahnblechunterseite einschlielich Lings-
und Quertriger.

Bauteil = Hohlkasten.

Bauteil = Vollwandtriager einschlieBlich Verbénde.
Bauteil = Fachwerk einschlieBlich Verbénde.

Bauteil = Stiitze einschlieBlich Verbinde.

Bauteil = Spundwand.

Bauteil ...

Vorbereitung fiir Erstbeschichtung.
Mit 4.0.

Vorbereitung fiir Vollerneuerung.

Vorbereitung fiir Teilerneuerung.

Vorbereitung fiir Ausbesserung.

Vorbereitung ...

Ausfithrung im Bereich von Sichtfldachen.

Ausfithrung im Bereich von Fldachen im Inneren.
Ausfithrung im Bereich von spiter nicht mehr zugéngli-
chen und nicht mehr erreichbaren Fldchen.

Ausfithrung im Bereich von Reibflachen von GV- und GVP-
Verbindungen.

Ausfiithrung ...

Bei Erstbeschichtung.
Ausgangszustand der beschichteten Oberfldche nach Un-
terlagen des AG.
Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Rostgrad
Ri5 nach DIN EN ISO 4628-3 mit Rostnarben. Anteil der
vorzubereitenden Fliche = 40-50 v.H.
Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche =
Grofflachige Durchrostung der Beschichtung, Rostgrad
Ri4 bis Ri5 nach DIN EN ISO 4628-3. Anteil der
vorzubereitenden Fliache = 20-30 v.H.
Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Starke
Vogelkotablagerung, Durchrostung an den Kanten, ortli-
che Durchrostung der Beschichtung, Rostgrad Ri4 bis Ri5
nach DIN EN ISO 4628-3. Anteil der vorzubereitenden
Fliche = 20-25 v.H.
Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Ortliche
Durchrostung der Beschichtung, Rostgrad Ri4 bis Ri5
nach DIN EN ISO 4628-3. Anteil der vorzubereitenden
Fliche = 20-30 v.H.

KURZFOLGETEXTE

Gesamtkonstrukt.
Fahrbahnblech-OS
Fahrbahnblech-US

Hohlkasten
Vollwandtriager
Fachwerk

Stiitze
Spundwand

... Freitext ...
Erstbeschichtung
Vollerneuerung
Teilerneuerung

Ausbesserung
... Freitext ...

Sichtflachen
im Inneren
nicht zuginglich

Reibfldchen

... Freitext ...

Zustand Unt. AG

Ri5/Rostnarben

flaichig Ri4-Ri5

ortl.Ri4-Ri5/Kant

ortl. Ri4-Ri5

822 113
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FT GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT) KURZFOLGETEXTE
822 113 Forts. 822 113
4.6 Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = fl./ortl. Ril-Ri4

Grofflachige Durchrostung der Beschichtung, Rostgrad
Ril bis Ri2, ortliche Durchrostung, Rostgrad Ri3 bis
Ri4 nach DIN EN ISO 4628-3. Anteil der vorzubereitenden
Flache = 10-15 v.H.
4.7 Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Starke flichig Ril-Ri2
Schmutz- und Salzablagerung, groBfldchige Durchrostung
der Beschichtung, Rostgrad Ril bis Ri2 nach DIN EN ISO
4628-3. Anteil der vorzubereitenden Fliche = 15-20 v.H.
4.8 Ausgangszustand der beschichteten Oberfldche = Starke ortlich Ri3-Ri4
Schmutz- und Salzablagerung, ortliche Durchrostung der
Beschichtung, Rostgrad Ri3 bis Ri4 nach DIN EN ISO
4628-3. Vereinzelt Abblatterungen in der Beschichtung.
Anteil der vorzubereitenden Fliche = 20-25 v.H.

4.9 Ausgangszustand ... ... Freitext ...
5.0
5.1 Verfahren = Trockenes Abstrahlen mit Mehrwegstrahlmit- tro. Mehrw
tel.
5.2 Verfahren = Trockenes Abstrahlen mit Einwegstrahlmit- tro. Einw.
tel.
5.3 Verfahren = Spotstrahlen der Schadstellen und sweep- Spotstrahlen
strahlen der intakten Fldchen.
5.4 Verfahren = Maschinelles Schleifen der Schadstellen und masch. Schleifen
druckwasserstrahlen der intakten Fldchen.
5.5 Verfahren = Feuchtstrahlen und trockenes Nachstrahlen. feuchtstrahlen
5.6 Verfahren = Hochdruckwasserstrahlen, trocken nachstrah- Hochdruckwasser
len.
5.7 Verfahren = Hand- und maschinelle Entrostung. Hd-.u.masch.Entr.
HEE Mit Blatt 93 oder 94.
5.8 Verfahren = Sweepstrahlen. Sweepstrahlen
5.9 Verfahren ... ... Freitext ...
6.0
Hokok Bei Sweepstrahlen.
6.1 Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2. Sa21/2
6.2 Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 3. Sa3
6.3 Oberflachenvorbereitungsgrad PSa 2 1/2. PSa21/2
6.4 Oberflachenvorbereitungsgrad PMa. PMa
6.5 Oberflachenvorbereitungsgrad PSt 3. PSt 3
6.9 Oberflachenvorbereitungsgrad ... ... Freitext ...
7.1 Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfithren. Abfall ent- im Werk
sorgen.
Hokk FT 7.1 nur bei Neubaumafinahmen.
7.2 Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren. Baustelle Neubau
Abfall entsorgen.
Hokk FT 7.2 nur bei Neubaumafinahmen.
7.3 Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren. Baust.Instandsetz
Abfall entsorgen. Entsorgung wird gesondert vergiitet.
7.9 Vorbereitungsarbeiten ... ... Freitext ...
8.1 Abgerechnet wird die gesamte Fliche des Bauteils. gesamte Fliache
8.2 Abgerechnet wird die vorbereitete Stahlfldache. vorbereitete Fl.
8.9 Abgerechnet ... ... Freitext ...
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822 118 t Stahlkonstruktion vorbereiten 822 118
/ Stahlkonstruktion nach Unterlagen des AG fiir Korrosi-
onsschutz vorbereiten.
1.1 Bauteil = Gesamtkonstruktion. Gesamtkonstrukt.
1.2 Bauteil = Uberbau. Uberbau
1.3 Bauteil = Stiitze. Stiitze
1.4 Bauteil = Haupttriger. Haupttriger
1.5 Bauteil = Mast. Mast
1.9 Bauteil ... ... Freitext ...
2.1 Vorbereitung fiir Erstbeschichtung Erstbeschichtung
2.2 Vorbereitung fiir Vollerneuerung Vollerneuerung
2.9 Vorbereitung ... ... Freitext ...
3.0
3.1 Verfahren = Trockenes Abstrahlen mit Mehrwegstrahlmit- trock.Str.m.Mehrw
tel..
3.2 Verfahren = Trockenes Abstrahlen mit Einwegstrahlmit- trock.Str.m.Einw.
tel..
3.3 Verfahren = Spotstrahlen der Schadstellen und sweep- Spotstrahlen
strahlen der intakten Fldchen.
3.4 Verfahren = Maschinelles Schleifen der Schadstellen und masch. Schleifen
druckwasserstrahlen der intakten Fldachen.
3.5 Verfahren = Feuchtstrahlen und trockenes Nachstrahlen. Feuchtstrahlen
3.6 Verfahren = Hochdruckwasserstrahlenund trocken nach- Hochdruckwasser
strahlen.
3.7 Verfahren = Hand- und maschinelle Entrostung. Hd-.u.masch.Entr.
oo Mit Blatt 93 oder 94.
3.8 Verfahren = Sweepstrahlen. Sweepstrahlen
3.9 Verfahren ... ... Freitext ...
4.0
Hokk Bei Sweepstrahlen.
4.1 Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2. Sa21/2
4.2 Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 3. Sa3
4.3 Oberflachenvorbereitungsgrad PSa 2 1/2. PSa21/2
4.4 Oberfldchenvorbereitungsgrad PMa. PMa
4.5 Oberflachenvorbereitungsgrad PSt 3. PSt 3
4.9 Oberflichenvorbereitungsgrad ... ... Freitext ...
5.0
5.1 7/ Ausgangszustand der Beschichteten Oberflidche nach Un- Zustand Unt. AG
terlagen des AG.
5.2 Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Rostgrad Ri5/Rostnarben

Ri5 nach DIN EN ISO 4628-3 mit Rostnarben. Anteil der
vorzubereitenden Fliache = 40-50 v.H.
5.3 Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = flichig Ri4-Ri5
GroBflachige Durchrostung der Beschichtung, Rostgrad
Ri4 bis Ri5 nach DIN EN ISO 4628-3. Anteil der
vorzubereitenden Fliache = 20-30 v.H.
5.4 Ausgangszustand der beschichteten Oberfldche = Starke ortl.Ri4-Ri5/Kant
Vogelkotablagerung, Durchrostung an den Kanten, ortli-
che Durchrostung der Beschichtung, Rostgrad Ri4 bis Ri5
nach DIN EN ISO 4628-3. Anteil der vorzubereitenden
Flache = 20-25 v.H.
5.5 Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Ortliche ortl. Ri4-Ri5
Durchrostung der Beschichtung, Rostgrad Ri4 bis Ri5
nach DIN EN ISO 4628-3. Anteil der vorzubereitenden
Flache = 20-30 v.H.

Forts. 822 118
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KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche =
Grofflachige Durchrostung der Beschichtung, Rostgrad
Ril bis Ri2, ortliche Durchrostung, Rostgrad Ri3 bis

Ri4 nach DIN EN ISO 4628-3. Anteil der vorzubereitenden

Fliche = 10-15 v.H.
Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Starke
Schmutz- und Salzablagerung, groBfldchige Durchrostung

der Beschichtung, Rostgrad Ril bis Ri2 nach DIN EN ISO

4628-3. Anteil der vorzubereitenden Fliche = 15-20 v.H.
Ausgangszustand der beschichteten Oberfldche = Starke
Schmutz- und Salzablagerung, ortliche Durchrostung der
Beschichtung, Rostgrad Ri3 bis Ri4 nach DIN EN ISO
4628-3. Vereinzelt Abblatterungen in der Beschichtung.
Anteil der vorzubereitenden Fliche = 20-25 v.H.
Ausgangszustand ...

Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfithren. Abfall ent-
sorgen.

FT 6.1 nur bei Neubaumafinahmen.
Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren.
Abfall entsorgen.

FT 6.2 nur bei Neubaumafinahmen.
Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren.
Abfall entsorgen. Entsorgung wird gesondert vergiitet.

Vorbereitungsarbeiten ...

Stahlbauteil vorbereiten

Stahlbauteil nach Unterlagen des AG fiir Korrosions-
schutz vorbereiten.

Bauteil = Gelénder.

Bauteil = Gusseiserne Abflussrohre einschlieflich Form-
stiicke.

Bauteil = Fahrbahnabschlussprofil.

Bauteil = Ubergangskonstruktion.

Bauteil = Pfosten fiir Larmschutzwand.

Bauteil = Pfosten fiir Berithrungsschutz.

Bauteil = Schrammbord.

Bauteil ...

Vorbereitung fiir Erstbeschichtung.
Vorbereitung fiir Vollerneuerung.
Vorbereitung fiir Teilerneuerung.
Vorbereitung fiir Ausbesserung.
Vorbereitung ...

Ausfithrung im Bereich von Sichtfldchen.

Ausfithrung im Bereich von Fldchen im Inneren.
Ausfithrung im Bereich von spiter nicht mehr zugingli-
chen und nicht mehr erreichbaren Fldchen.

Ausfiihrung ...

KURZFOLGETEXTE

fl./ortl. Ril-Ri4

flaichig Ril-Ri2

ortlich Ri3-Ri4

... Freitext ...

im Werk

Baustelle Neubau

Baust.Instandsetz

... Freitext ...

Gelédnder
Abflussr.u.Formst

Fahrb.-Abschl.-Pr
Ubergangskonstr.
Pfosten L-Schutz
Pfosten B-Schutz
Schrammbord
... Freitext ...

Erstbeschichtung
Vollerneuerung
Teilerneuerung
Ausbesserung

... Freitext ...

Sichtflachen
im Inneren
nicht zuginglich

... Freitext ...

822 118

822 123
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KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

Ausgangszustand der Beschichteten Oberfldche nach Un-
terlagen des AG.

Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Rostgrad
Ri5 nach DIN EN ISO 4628-3 mit Rostnarben. Anteil der
vorzubereitenden Fliche = 40-50 v.H.

Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche =
Grofflachige Durchrostung der Beschichtung, Rostgrad
Ri4 bis Ri5 nach DIN EN ISO 4628-3. Anteil der
vorzubereitenden Fliche = 20-30 v.H.

Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Starke
Vogelkotablagerung, Durchrostung an den Kanten, ortli-
che Durchrostung der Beschichtung, Rostgrad Ri4 bis Ri5
nach DIN EN ISO 4628-3. Anteil der vorzubereitenden
Fliche = 20-25 v.H.

Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Ortliche
Durchrostung der Beschichtung, Rostgrad Ri4 bis Ri5
nach DIN EN ISO 4628-3. Anteil der vorzubereitenden
Fliche = 20-30 v.H.

Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche =
Grofflachige Durchrostung der Beschichtung, Rostgrad
Ril bis Ri2, ortliche Durchrostung, Rostgrad Ri3 bis

Ri4 nach DIN EN ISO 4628-3. Anteil der vorzubereitenden
Flache = 10-15 v.H.

Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Starke
Schmutz- und Salzablagerung, groBflichige Durchrostung
der Beschichtung, Rostgrad Ril bis Ri2 nach DIN EN ISO
4628-3. Anteil der vorzubereitenden Fliche = 15-20 v.H.
Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Starke
Schmutz- und Salzablagerung, ortliche Durchrostung der
Beschichtung, Rostgrad Ri3 bis Ri4 nach DIN EN ISO
4628-3. Vereinzelt Abblatterungen in der Beschichtung.
Anteil der vorzubereitenden Fliche = 20-25 v.H.
Ausgangszustand ...

Verfahren = Trockenes Abstrahlen mit Mehrwegstrahlmit-
tel..
Verfahren = Trockenes Abstrahlen mit Einwegstrahlmit-
tel..
Verfahren = Spotstrahlen der Schadstellen und sweep-
strahlender intakten Fldachen.
Verfahren = Maschinelles Schleifen der Schadstellen und
druckwasserstrahlen der intakten Fldachen.
Verfahren = Feuchtstrahlen und trockenes Nachstrahlen.
Verfahren = Hochdruckwasserstrahlen und trocken nach-
strahlen.
Verfahren = Hand- und maschinelle Entrostung.

Mit Blatt 93 oder 94.
Verfahren = Sweepstrahlen.
Verfahren ...

Bei Sweepstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 3.
Oberflachenvorbereitungsgrad PSa 2 1/2.

KURZFOLGETEXTE
822 123

Zustand Unt. AG

Ri5/Rostnarben

flichig Ri4-Ri5

ortl.Ri4-Ri5/Kant

ortl. Ri4-Ri5

fl./ortl. Ril-Ri4

flichig Ril-Ri2

ortlich Ri3-Ri4

... Freitext ...

trock.Str.m.Mehrw
trock.Str.m.Einw.
Spotstrahlen
Masch. Schleifen

Feuchtstrahlen
Hochdruckwasser

Hd-.u.masch.Entr.

Sweepstrahlen
... Freitext ...

Sa21/2
Sa3
PSa21/2
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KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

Oberfldchenvorbereitungsgrad PMa.
Oberflachenvorbereitungsgrad PSt 3.
Oberfldchenvorbereitungsgrad ...

Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfithren. Abfall ent-
sorgen.

FT 7.1 nur bei Neubaumafinahmen.
Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren.
Abfall entsorgen.

FT 7.2 nur bei Neubaumafinahmen.
Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren.
Abfall entsorgen. Entsorgung wird gesondert vergiitet.

Vorbereitungsarbeiten ...

Abgerechnet wird nach Handlauflinge zwischen den Achsen
der Endpfosten bzw. Endstibe.

Mit FT 1.1.
Abgerechnet wird nach Linge in der Achse der Rohrlei-
tung.

Mit FT 1.2.
Abgerechnet ...

Stahlbauteil vorbereiten

Stahlbauteil nach Unterlagen des AG fiir Korrosions-
schutz vorbereiten.

Bauteil = Stiitze.

Bauteil = Haupttriger.

Bauteil = Pfosten fiir Lirmschutzwand.
Bauteil = Pfosten fiir Berithrungsschutz.
Bauteil = Lagerkonstruktion.

Bauteil = Lagerkonstruktion mit Futterplatten.
Bauteil ...

Vorbereitung fiir Erstbeschichtung.
Vorbereitung fiir Vollerneuerung.
Vorbereitung fiir Teilerneuerung.
Vorbereitung fiir Ausbesserung.
Vorbereitung ...

Verfahren = Trockenes Abstrahlen mit Mehrwegstrahlmit-
tel..

Verfahren = Trockenes Abstrahlen mit Einwegstrahlmit-
tel..

Verfahren = Spotstrahlen der Schadstellen und sweep-
strahlender intakten Fldchen.

Verfahren = Maschinelles Schleifen der Schadstellen und
druckwasserstrahlen der intakten Fldchen.

Verfahren = Feuchtstrahlen und trockenes Nachstrahlen.
Verfahren = Hochdruckwasserstrahlen und trocken nach-
strahlen.

KURZFOLGETEXTE

PMa
PSt 3
... Freitext ...

im Werk

Baustelle Neubau

Baust.Instandsetz

... Freitext ...

Handlaufldnge

Achslg.Rohrlei

... Freitext ...

Stiitze
Haupttriger
Pfosten L-Schutz
Pfosten B-Schutz
Lager

Lager m.Futterpl.
... Freitext ...

Erstbeschichtung
Vollerneuerung
Teilerneuerung
Ausbesserung

... Freitext ...
trock.Str.m.Mehrw
trock.Str.m.Einw.
Spotstrahlen

masch. Schleifen

Feuchtstrahlen
Hochdruckwasser

822 123

822 128
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KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

Verfahren = Hand- und maschinelle Entrostung.
Mit Blatt 93 oder 94.

Verfahren = Sweepstrahlen.

Verfahren ...

Bei Sweepstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 1/2.
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 3.
Oberflachenvorbereitungsgrad PSa 2 1/2.
Oberfldchenvorbereitungsgrad PMa.
Oberflachenvorbereitungsgrad PSt 3.
Oberflachenvorbereitungsgrad ...

Ausgangszustand der Beschichteten Oberfldche nach Un-
terlagen des AG.

Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Rostgrad

Ri5 nach DIN EN ISO 4628-3 mit Rostnarben. Anteil der
vorzubereitenden Fliche = 40-50 v.H.

Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche =
Grofflachige Durchrostung der Beschichtung, Rostgrad
Ri4 bis Ri5 nach DIN EN ISO 4628-3. Anteil der
vorzubereitenden Fliche = 20-30 v.H.

Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Starke
Vogelkotablagerung, Durchrostung an den Kanten, ortli-
che Durchrostung der Beschichtung, Rostgrad Ri4 bis Ri5
nach DIN EN ISO 4628-3. Anteil der vorzubereitenden
Fliche = 20-25 v.H.

Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Ortliche
Durchrostung der Beschichtung, Rostgrad Ri4 bis Ri5
nach DIN EN ISO 4628-3. Anteil der vorzubereitenden
Fliche = 20-30 v.H.

Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche =
Grofflachige Durchrostung der Beschichtung, Rostgrad
Ril bis Ri2, ortliche Durchrostung, Rostgrad Ri3 bis

Ri4 nach DIN EN ISO 4628-3. Anteil der vorzubereitenden

Flache = 10-15 v.H.
Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Starke
Schmutz- und Salzablagerung, groBflichige Durchrostung

der Beschichtung, Rostgrad Ril bis Ri2 nach DIN EN ISO

4628-3. Anteil der vorzubereitenden Fliche = 15-20 v.H.
Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Starke
Schmutz- und Salzablagerung, ortliche Durchrostung der
Beschichtung, Rostgrad Ri3 bis Ri4 nach DIN EN ISO
4628-3. Vereinzelt Abblatterungen in der Beschichtung.
Anteil der vorzubereitenden Fliche = 20-25 v.H.
Ausgangszustand ...

Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfithren. Abfall ent-
sorgen.

FT 6.1 nur bei Neubaumafinahmen.
Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren.
Abfall entsorgen.

FT 6.2 nur bei Neubaumafinahmen.

KURZFOLGETEXTE

Hd-.u.masch.Entr.

Sweepstrahlen
... Freitext ...

Sa21/2
Sa3

PSa2 1/2
PMa

PSt 3

... Freitext ...

Zustand Unt. AG

Ri5/Rostnarben

flichig Ri4-Ri5

ortl.Ri4-Ri5/Kant

ortl. Ri4-Ri5

fl./ortl. Ril-Ri4

flichig Ril-Ri2

ortlich Ri3-Ri4

... Freitext ...

im Werk

Baustelle Neubau

822 128



LB GT AE KURZGRUNDTEXT

FT GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT) KURZFOLGETEXTE
822 128 Forts. 822 128
6.3 Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren. Baust.Instandsetz

Abfall entsorgen. Entsorgung wird gesondert vergiitet.

6.9 Vorbereitungsarbeiten ... ... Freitext ...
822 133 m2 Feuerverzinkte Oberfl. vorbereiten 822 133
/ Feuerverzinkte Oberfldche der Stahlkonstruktion nach

Unterlagen des AG vorbereiten.

1.1 Bauteil = Gesamtkonstruktion. Gesamtkonstrukt.
1.2 Bauteil = Stiitze. Stiitze
1.3 Bauteil = Spundwand. Spundwand
1.4 Bauteil = Verkehrszeichenbriicke. Verkehrsz.briicke
1.9 Bauteil ... ... Freitext ...
2.1 Oberfliche sweepstrahlen. Sweepstrahlen
2.9 Oberfliche ... ... Freitext ...
3.01 Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfiihren. im Werk
3.02 Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren. auf Baustelle
3.99 Vorbereitungsarbeiten ... ... Freitext ...
822 138 t Feuerverz.Stahlkonstr. vorbereiten 822 138
/ Feuerverzinkte Stahlkonstruktion nach Unterlagen des AG
vorbereiten.
1.1 Bauteil = Gesamtkonstruktion. Gesamtkonstrukt.
1.2 Bauteil = Stiitze. Stiitze
1.3 Bauteil = Verkehrszeichenbriicke. Verkehrsz.briicke
1.9 Bauteil ... ... Freitext ...
2.1 Oberflache sweepstrahlen. Sweepstrahlen
2.9 Oberfliche ... ... Freitext ...
3.01 Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfiihren. im Werk
3.02 Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren. auf Baustelle
3.99 Vorbereitungsarbeiten ... ... Freitext ...
822 143 m Feuerverz. Stahlbaut. vorbereiten 822 143
/ Feuerverzinktes Stahlbauteil nach Unterlagen des AG
vorbereiten.
1.1 Bauteil = Fiillstabgeldnder. Fiillstabgeldnder
1.2 Bauteil = Holmgeldnder. Holmgeldnder
1.3 Bauteil = FahrbahnabschluBprofil. Fahrbahnabschl.Pr
1.4 Bauteil = Pfosten fiir Lirmschutzwand. Pfosten L-Schutz
1.5 Bauteil = Pfosten fiir Beriithrungsschutz. Pfosten B-Schutz
1.9 Bauteil ... ... Freitext ...
2.1 Oberfliche sweepstrahlen. Sweepstrahlen
2.9 Oberfliche ... ... Freitext ...

Forts. 822 143
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KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfiihren.
Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren.
Vorbereitungsarbeiten ...

Abgerechnet wird nach Handlauflinge zwischen den Achsen
der Endpfosten bzw. der Endstibe.

Mit FT 1.1 und 1.2.
Abgerechnet ...

Feuerverz. Stahlbaut. vorbereiten

Feuerverzinktes Stahlbauteil nach Unterlagen des AG
vorbereiten.

Bauteil = Gesamtkonstruktion.

Bauteil = Stiitze.

Bauteil = Lagerkonstruktion.

Bauteil = Lagerkonstruktion mit Futterplatten.
Bauteil = Pfosten fiir Lirmschutzwand.
Bauteil = Pfosten fiir Berithrungsschutz.
Bauteil = Mast.

Bauteil ...

Oberfliche sweepstrahlen.
Oberfliche ...

Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfiihren.
Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren.
Vorbereitungsarbeiten ...

Beschicht. Stahloberfl. reinigen

Beschichtete Stahloberfliche nach Unterlagen des AG vor
Aufbringen einer Beschichtung reinigen.

Bauteil = Gesamtkonstruktion.

Bauteil = Fahrbahnblechoberseite.

Bauteil = Fahrbahnblechunterseite einschlielich Lings-
und Quertriger.

Bauteil = Hohlkasten.

Bauteil = Vollwandtriager einschlieBlich Verbénde.
Bauteil = Fachwerk einschlieBlich Verbénde.

Bauteil = Stiitze einschlieBlich Verbinde.

Bauteil = Spundwand.

Bauteil ...

Reinigung vor Zwischenbeschichtung.

Reinigung vor Deckbeschichtung.

Reinigung nach Ausfleckung bei Teilerneuerung. Reini-
gung der gesamten Fliche des Bauteils.

Reinigung ...

Oberfldchereinigen mit Wasser, min. 80 Grad, Druck min.
100 bar.

KURZFOLGETEXTE

im Werk
auf Baustelle
... Freitext ...

Handlaufldnge

... Freitext ...

Gesamtkonstrukt.
Stiitze

Lager

Lager m.Futterpl.
Pfosten L-Schutz
Pfosten B-Schutz
Mast

... Freitext ...

Sweepstrahlen
... Freitext ...

im Werk
auf Baustelle
... Freitext ...

Gesamtkonstrukt.
Fahrbahnblech-OS
Fahrbahnblech-US

Hohlkasten
Vollwandtriager
Fachwerk
Stiitze
Spundwand

... Freitext ...

Reinig. vor ZB
Reinig. vor DB
Reinigung ges.Fl.

... Freitext ...

Wasser, 100 b

822 143

822 148

822 153
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KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

Oberfldache reinigen mit Wasser, min. 80 Grad, Druck
min. 150 bar.
Oberfliche ...

Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfiihren.

Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren.
Vorbereitungsarbeiten ...

Beschicht. Stahlkonstr. reinigen

Beschichtete Stahlkonstruktion nach Unterlagen des AG

vor Aufbringen einer Beschichtung reinigen.

Bauteil = Gesamtkonstruktion.
Bauteil = Uberbau.

Bauteil = Stiitze.

Bauteil = Haupttriger.

Bauteil = Mast.

Bauteil ...

Reinigung vor Zwischenbeschichtung.
Reinigung vor Deckbeschichtung.

Reinigung nach Ausfleckung bei Teilerneuerung. Reini-

gung der gesamten Fldche des Bauteils.
Reinigung ...

Oberfliache reinigen mit Wasser, min. 80 Grad, Druck
min. 100 bar.
Oberfliache reinigen mit Wasser, min. 80 Grad, Druck
min. 150 bar.
Oberfliche ...

Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfiihren.
Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren.
Vorbereitungsarbeiten ...

Beschichtetes Stahlbauteil reinigen

Beschichtetes Stahlbauteil nach Unterlagen des AG vor

Aufbringen einer Beschichtung reinigen.

Bauteil = Gelidnder.

Bauteil = Gusseiserne Abflussrohre einschlieflich Form-

stiicke.

Bauteil = Fahrbahnabschlussprofil.
Bauteil = Ubergangskonstruktion.
Bauteil = Pfosten fiir Lirmschutzwand.
Bauteil = Pfosten fiir Berithrungsschutz.
Bauteil = Schrammbord.

Bauteil ...

Reinigung vor Zwischenbeschichtung.
Reinigung vor Deckbeschichtung.

Reinigung nach Ausfleckung bei Teilerneuerung. Reini-

gung der gesamten Flidche des Bauteils.

10

KURZFOLGETEXTE

Wasser, 150 b
... Freitext ...

im Werk
auf Baustelle
... Freitext ...

Gesamtkonstrukt.
Uberbau

Stiitze
Haupttriger

Mast

... Freitext ...

Reinig. vor ZB
Reinig. vor DB
Reinigung ges.Fl.

... Freitext ...

Wasser, 100 b
Wasser, 150 b

... Freitext ...

im Werk
auf Baustelle
... Freitext ...

Geldnder
Abflussr.u.Formst

Fahrb.-Abschl.-Pr
Ubergangskonstr.
Pfosten L-Schutz
Pfosten B-Schutz
Schrammbord
... Freitext ...

Reinig.vor ZB
Reinig.vor DB
Reinigung ges.Fl.

822 153

822 158

822 163
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KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

Reinigung ...

Oberfldache reinigen mit Wasser, min. 80 Grad, Druck
min. 100 bar.
Oberfldache. reinigen mit Wasser, min. 80 Grad, Druck
min. 150 bar.
Oberfliche ...

Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfiihren.
Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren.
Vorbereitungsarbeiten ...

Abgerechnet wird nach Handlauflinge zwischen den Achsen
der Endpfosten bzw. Endstibe.

Mit FT 1.1.
Abgerechnet wird nach Linge in der Achse der Rohrlei-
tung.

Mit FT 1.2.
Abgerechnet ...

Beschichtetes Stahlbauteil reinigen

Beschichtetes Stahlbauteil nach Unterlagen des AG vor
Aufbringen einer Beschichtung reinigen.

Bauteil = Stiitze.

Bauteil = Haupttriger.

Bauteil = Pfosten fiir Lirmschutzwand.
Bauteil = Pfosten fiir Berithrungsschutz.
Bauteil = Lagerkonstruktion.

Bauteil = Lagerkonstruktion mit Futterplatten.
Bauteil ...

Reinigung vor Zwischenbeschichtung.

Reinigung vor Deckbeschichtung.

Reinigung nach Ausfleckung bei Teilerneuerung. Reini-
gung der gesamten Fliche des Bauteils.

Reinigung ...

Oberfliache reinigen mit Wasser, min. 80 Grad, Druck
min. 100 bar.
Oberfliache reinigen mit Wasser, min. 80 Grad, Druck
min. 150 bar.
Oberfliche ...

Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfiihren.
Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren.
Vorbereitungsarbeiten ...

11

KURZFOLGETEXTE

... Freitext ...

Wasser, 100 b
Wasser, 150 b
... Freitext ...
im Werk

auf Baustelle
... Freitext ...

Handlaufldnge

Achslg. Rohrleit.

... Freitext ...

Stiitze
Haupttriger
Pfosten L-Schutz
Pfosten B-Schutz
Lager

Lager m.Futterpl.
... Freitext ...

Reinig. vor ZB
Reinig. vor DB
Reinigung ges.Fl.

... Freitext ...

Wasser, 100 b
Wasser, 150 b
... Freitext ...
im Werk

auf Baustelle
... Freitext ...

822 163
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KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

KORROSIONSSCHUTZSYSTEME

Stahlfl. mit Korr.schutz versehen

Stahlflache nach Unterlagen des AG mit Korrosionsschutz
versehen. Lt. Tabelle "Korrosionsschutzsysteme" der
ZTV-ING Teil 4, Abschnitt 3, Anhang A. Oberflichenvor-
bereitung wird gesondert vergiitet.

Zu beschichtendes Bauteil = Spundwand.
Zu beschichtendes Bauteil = Verkehrszeichenbriicke.
Zu beschichtendes Bauteil ...

Zugrundegelegte Korrosionsbelastung = a).
Zugrundegelegte Korrosionsbelastung = b).
Zugrundegelegte Korrosionsbelastung ...

Korrosionsschutzsystem Nr.1.
Korrosionsschutzsystem Nr.2.
Korrosionsschutzsystem Nr. ...

Beschichtungen im Werk aufbringen.

Beschichtungen auf der Baustelle aufbringen.
Deckbeschichtung auf der Baustelle aufbringen, iibrige
Beschichtungen im Werk aufbringen.

Beschichtung ...

Erforderliche Zwischenreinigungen ausfiihren.
Erforderliche Zwischenreinigungen ausfiihren. Zwischen-
reinigungen werden gesondert vergiitet.

Erforderliche Zwischenreinigung ...

Stahlkonstr.mit Korr.schutz vers.

Stahlkonstruktion nach Unterlagen des AG mit Korrosi-
onsschutz versehen. Lt. Tabelle "Korrosionsschutzsyste-
me" der ZTV-ING Teil 4, Abschnitt 3, Anhang A.
Oberflachenvorbereitung wird gesondert vergiitet.

Zu beschichtendes Bauteil = Vollwandtriger.
Zu beschichtendes Bauteil = Verkehrszeichenbriicke.
Zu beschichtendes Bauteil ...

Zugrundegelegte Korrosionsbelastung = a).
Zugrundegelegte Korrosionsbelastung = b).
Zugrundegelegte Korrosionsbelastung ...

Korrosionsschutzsystem Nr.1.
Korrosionsschutzsystem Nr.2.
Korrosionsschutzsystem Nr. ...

Beschichtungen im Werk aufbringen.

Beschichtungen auf der Baustelle aufbringen.
Deckbeschichtung auf der Baustelle aufbringen, iibrige
Beschichtungen im Werk aufbringen.

12
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Spundwand
Verkehrsz.briicke
... Freitext ...

Korr.belast.= a)
Korr.belast.= b)
... Freitext ...

Korr. System Nr.1
Korr. System Nr.2
... Freitext ...

im Werk
auf Baustelle
DB auf Baustelle

... Freitext ...

Zwischenreinigung
Zw.rein. gesond.

... Freitext ...

Uberbautriiger
Verkehrsz.briicke
... Freitext ...

Korr.belast.= a)
Korr.belast.= b)
... Freitext ...

Korr. System Nr.1
Korr. System Nr.2
... Freitext ...

im Werk
auf Baustelle
DB auf Baustelle

822 213

822 218
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KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

Beschichtung ...

Erforderliche Zwischenreinigungen ausfiihren.
Erforderliche Zwischenreinigungen ausfithren. Zwischen-
reinigungen werden gesondert vergiitet.

Erforderliche Zwischenreinigung ...

Stahlbauteil mit Korr.schutz vers.

Stahlbauteil nach Unterlagen des AG mit Korrosions-
schutz versehen. Lt. Tabelle "Korrosionsschutzsysteme"
der ZTV-ING Teil 4, Abschnitt 3, Anhang A. Oberflichen-
vorbereitung wird gesondert vergiitet.

Zu beschichtendes Bauteil = Gelidnder.

Zu beschichtendes Bauteil = Pfosten fiir Larmschutzwand.
Zu beschichtendes Bauteil = Pfosten fiir Beriithrungs-
schutz.

Zu beschichtendes Bauteil ...

Bauteil Nr. 3.1.
Bauteil Nr. 3.6.2.
Bauteil Nr. ...

Zugrundegelegte Korrosionsbelastung = a).
Zugrundegelegte Korrosionsbelastung = b).
Zugrundegelegte Korrosionsbelastung = c).
Zugrundegelegte Korrosionsbelastung ...

Korrosionsschutzsystem Nr.1.
Korrosionsschutzsystem Nr.2.
Korrosionsschutzsystem Nr.3.
Korrosionsschutzsystem Nr. ...

Beschichtungen im Werk aufbringen.

Beschichtungen auf der Baustelle aufbringen.
Deckbeschichtung auf der Baustelle aufbringen, librige
Beschichtungen im Werk aufbringen.

Beschichtung ...

Erforderliche Zwischenreinigungen ausfiihren.
Erforderliche Zwischenreinigungen ausfiihren. Zwischen-
reinigungen werden gesondert vergiitet.

Erforderliche Zwischenreinigung ...

Abgerechnet wird nach Handlauflinge zwischen den Achsen
der Endpfosten bzw. Endstibe.

Mit FT 1.1.
Abgerechnet ...
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... Freitext ...

Zwischenreinigung
Zw.rein. gesond.

... Freitext ...

Gelédnder
Pfosten L-Schutz
Pfosten B-Schutz

... Freitext ...

Bauteil Nr. 3.1
Bauteil Nr. 3.6.2
... Freitext ...

Korr.belast.= a)
Korr.belast.= b)
Korr.belast.= ¢)
... Freitext ...

Korr. System Nr.1
Korr. System Nr.2
Korr. System Nr.3
... Freitext ...

im Werk

auf Baustelle

DB auf Baustelle
... Freitext ...
Zwischenreinigung

Zw.rein. gesond.

... Freitext ...

Handlaufldnge

... Freitext ...

822 218

822 223



LB GT AE KURZGRUNDTEXT

FT GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT) KURZFOLGETEXTE
822 228 St Stahlbauteil mit Korr.schutz vers. 822 228
/ Stahlbauteil nach Unterlagen des AG mit Korrosions-

schutz versehen. Lt. Tabelle "Korrosionsschutzsysteme"
der ZTV-ING Teil 4, Abschnitt 3, Anhang A. Oberfldachen-
vorbereitung wird gesondert vergiitet.

1.1 Zu beschichtendes Bauteil = Lagerkonstruktion. Lager
1.2 Zu beschichtendes Bauteil = Lagerkonstruktion mit Fut- Lager m.Futterpl.
terplatten.
1.3 Zu beschichtendes Bauteil = Pfosten fiir Lirmschutzwand. Pfosten L-Schutz
1.4 Zu beschichtendes Bauteil = Pfosten fiir Beriithrungs- Pfosten-B-Schutz
schutz.
1.9 Zu beschichtendes Bauteil ... ... Freitext ...
2.0
2.1 Zugrundegelegte Korrosionsbelastung = a). Korr.belast.= a)
2.9 Zugrundegelegte Korrosionsbelastung ... ... Freitext ...
3.1 Korrosionsschutzsystem Nr.1. Korr. System.Nr.1
3.9 Korrosionsschutzsystem Nr. ... ... Freitext ...
4.1 Beschichtungen im Werk aufbringen. im Werk
4.2 Beschichtungen auf der Baustelle aufbringen. auf Baustelle
4.3 Deckbeschichtung auf der Baustelle aufbringen, iibrige DB auf Baustelle
Beschichtungen im Werk aufbringen.
4.9 Beschichtung ... ... Freitext ...
5.00
5.01 Erforderliche Zwischenreinigungen ausfiihren. Zwischenreinigung
5.02 Erforderliche Zwischenreinigungen ausfithren. Zwischen- Zw.rein. gesond.
reinigungen werden gesondert vergiitet.
5.99 Erforderliche Zwischenreinigung ... ... Freitext ...
822 233 m2  Korrosionsschutz ausbessern 822 233
/ Korrosionsschutz nach Unterlagen des AG ausbessern.
Schadstellen der Altbeschichtung vorbereiten. Ausfle-
cken mit Grund-, Zwischen- und Deckbeschichtungsstoffen
mit ausreichender Uberlappung. Deckbeschichtung im
Farbton der Altbeschichtung.
1.1 Bauteil = Uberbautriiger. Uberbautriger
1.2 Bauteil = Spundwand. Spundwand
1.3 Bauteil = Verkehrszeichenbriicke. Verkehrsz.briicke
1.9 Bauteil ... ... Freitext ...
2.1/ Ausgangszustand der Oberfliche nach Unterlagen des AG. Zustand Unt. AG
2.2 Ausgangszustand der Oberfliche = Starke Schmutz- und flichig Ril-Ri2

Salzablagerung, grofflichige Durchrostung der Beschich-
tung, Rostgrad Ril bis Ri2 nach DIN EN ISO 4628-3. An-
teil der vorzubereitenden Fliache = 15-20 v.H.
2.3 Ausgangszustand der Oberfliche = Starke Schmutz- und ortlich Ri3-Ri4
Salzablagerung, o6rtliche Durchrostung der Beschichtung,
Rostgrad Ri3 bis Ri4 nach DIN EN ISO 4628-3. Vereinzelt
Abblitterungen in der Beschichtung. Anteil der vorzube-
reitenden Fliche = 20-25 v.H.

Forts. 822 233
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LB GT AE
FT

822 233 Forts.
2.9
3.1
3.2

3.3

s oskok

3.9
4.1 /

4.2
4.3
4.4

4.5

4.9
5.1
5.2

5.9

822 238 m

1.0
1.1
1.2

1.3
1.4
1.5
1.6

Forts. 822 238

KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

Ausgangszustand ...

Schadstellen vorbereiten durch Spotstrahlen.

Oberfldchenvorbereitungsgrad = PSa 2 1/2.

Schadstellen vorbereiten durch maschinelles Schleifen.

Oberflachenvorbereitungsgrad = PMa.

Schadstellen vorbereiten durch Hand- oder maschinelle

Entrostung. Oberflichenvorbereitungsgrad = PSt 3.
Mit Blatt 93 oder 94.

Schadstellen ...

Beschichtungsstoffe nach Korrosionsschutzplan.

Beschichtungsstoffe polyvinyl- und polyvinylidenchlo-
ridfrei, 16semittelarm, nach Blatt 93. Deckbeschichtung
mit Eisenglimmer.

Beschichtungsstoffe auf Epoxidharz- und Polyu-
rethan-Basis nach Blatt 87. Deckbeschichtung mit Ei-
senglimmer.

Beschichtungsstoffe auf Epoxidharz-(niedermolekular)
und Polyurethan-Basis, 16semittelarm, nach Blatt 94.
Deckbeschichtung mit Eisenglimmer.

Beschichtungsstoffe fiir Grund- und Zwischenbeschichtun-

gen auf Epoxidharz-(niedermolekular) und Polyu-
rethan-Basis, 10semittelarm, nach Blatt 94. Be-
schichtungsstoff fiir Deckbeschichtung nach Blatt 87 mit
Eisenglimmer.

Beschichtungsstoffe ...

Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren.
Entsorgung wird gesondert vergiitet.
Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfithren. Abfall ent-
sorgen.

Vorbereitungsarbeiten ...

Abgerechnet wird die gesamte Fliche des Bauteils.

Abgerechnet wird die vorbereitete Stahlfldche.
Abgerechnet ...

Korrosionsschutz ausbessern

Korrosionsschutz nach Unterlagen des AG ausbessern.
Schadstellen der Altbeschichtung vorbereiten. Ausfle-

cken mit Grund-, Zwischen- und Deckbeschichtungsstoffen

mit ausreichender Uberlappung. Deckbeschichtung im
Farbton der Altbeschichtung.

Bauteil = Gelénder.

Bauteil = Gusseiserne Abflussrohre einschlief3lich Form-
stiicke.

Bauteil = Fahrbahnabschlussprofil.

Bauteil = Ubergangskonstruktion.

Bauteil = Pfosten fiir Larmschutzwand.

Bauteil = Pfosten fiir Berithrungsschutz.
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... Freitext ...
Spotstr.,PSa2 1/2
masch.Schl., PMa

Handentr. PSt 3

... Freitext ...
Korr.schutzplan

1K HS EG, BI. 93

822 233

EP/PUR EG, BI. 87

HS EP EG, B1.94

EP/PUR EG, 94+87

... Freitext ...
auf Baustelle
im Werk

... Freitext ...
gesamte Fliache

vorbereitete Fl.
... Freitext ...

Gelédnder
AbfluBr.u.Formst.

Fahrb.-Abschl.-Pr
Ubergangskonstr.
Pfosten L-Schutz
Pfosten B-Schutz

822 238
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KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

Bauteil ...

Ausgangszustand der beschichteten Oberfldche nach Un-
terlagen des AG.

Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Starke
Schmutz- und Salzablagerung, groBflichige Durchrostung
der Beschichtung, Rostgrad Ril bis Ri2 nach DIN EN ISO
4628-3. Anteil der vorzubereitenden Fliche = 15-20 v.H.
Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Starke
Schmutz- und Salzablagerung, ortliche Durchrostung der
Beschichtung, Rostgrad Ri3 bis Ri4 nach DIN EN ISO
4628-3. Vereinzelt Abblatterungen in der Beschichtung.
Anteil der vorzubereitenden Fliche = 20-25 v.H.
Ausgangszustand ...

Schadstellen vorbereiten durch Spotstrahlen.

Oberflachenvorbereitungsgrad = PSa 2 1/2.

Schadstellen vorbereiten durch maschinelles Schleifen.

Oberfldchenvorbereitungsgrad = PMa.

Schadstellen vorbereiten durch Hand- oder maschinelle

Entrostung. Oberflichenvorbereitungsgrad = PSt 3.
Mit Blatt 93 oder 94.

Schadstellen ...

Beschichtungsstoffe nach Korrosionsschutzplan.
Beschichtungsstoffe polyvinyl- und polyvinylidenchlo-
ridfrei, 16semittelarm, nach Blatt 93. Deckbeschichtung
mit Eisenglimmer.

Beschichtungsstoffe auf Epoxidharz- und Polyu-
rethan-Basis nach Blatt 87. Deckbeschichtung mit Ei-
senglimmer.

Beschichtungsstoffe auf Epoxidharz-(niedermolekular)
und Polyurethan-Basis, 16semittelarm, nach Blatt 94.
Deckbeschichtung mit Eisenglimmer.
Beschichtungsstoffe fiir Grund- und Zwischenbeschichtun-
gen auf Epoxidharz-(niedermolekular) und Polyu-
rethan-Basis, 10semittelarm, nach Blatt 94. Be-
schichtungsstoff fiir Deckbeschichtung nach Blatt 87 mit
Eisenglimmer.

Beschichtungsstoffe ...

Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren.
Entsorgung wird gesondert vergiitet.
Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfithren. Abfall ent-
sorgen.

Vorbereitungsarbeiten ...

Abgerechnet wird nach Handlauflinge zwischen den Achsen
der Endpfosten bzw. Endstibe.

Mit FT 1.1.
Abgerechnet wird nach Linge in der Achse der Rohrlei-
tung.

Mit FT 1.2.
Abgerechnet ...
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822 238

... Freitext ...

Zustand Unt. AG

flichig Ril-Ri2

ortlich Ri3-Ri4

... Freitext ...
Spotstr.,PSa2 1/2
masch.Schl., PMa

Handentr. PSt 3

... Freitext ...

Korr.schutzplan

1K HS EG, BI. 93

EP/PUR EG, BI. 87

HS EP/PUR EG,B194

EP/PUR EG, 94+87

... Freitext ...
auf Baustelle
im Werk

... Freitext ...

Handlaufldnge

Achslg. Rohrleit.

... Freitext ...



LB GT AE KURZGRUNDTEXT

FT GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT) KURZFOLGETEXTE
822 243 St Korrosionsschutz ausbessern 822 243
/ Korrosionsschutz nach Unterlagen des AG ausbessern.

Schadstellen der Altbeschichtung vorbereiten. Ausfle-
cken mit Grund-, Zwischen- und Deckbeschichtungsstoffen
mit ausreichender Uberlappung. Deckbeschichtung im
Farbton der Altbeschichtung.

1.0

1.1 Bauteil = Lagerkonstruktion. Lager

1.2 Bauteil = Lagerkonstruktion mit Futterplatten. Lager m.Futterpl.

1.3 Bauteil = Pfosten fiir Lirmschutzwand. Pfosten L-Schutz

1.4 Bauteil = Pfosten fiir Berithrungsschutz. Pfosten B-Schutz

1.9 Bauteil ... ... Freitext ...

2.

2.1 Ausgangszustand der beschichteten Oberfldche nach Un- Zustand Unt. AG
terlagen des AG.

2.2 Ausgangszustand der beschichteten Oberfldche = Starke flaichig Ril-Ri2

Schmutz- und Salzablagerung, groBflichige Durchrostung
der Beschichtung, Rostgrad Ril bis Ri2 nach DIN EN ISO
4628-3. Anteil der vorzubereitenden Fliche = 15-20 v.H.
2.3 Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Starke ortlich Ri3-Ri4
Schmutz- und Salzablagerung, ortliche Durchrostung der
Beschichtung, Rostgrad Ri3 bis Ri4 nach DIN EN ISO
4628-3. Vereinzelt Abblatterungen in der Beschichtung.
Anteil der vorzubereitenden Fldche = 20-25 v.H.

2.9 Ausgangszustand ... ... Freitext ...

3.1 Schadstellen vorbereiten durch Spotstrahlen. Spotstr.,PSa2 1/2
Oberflachenvorbereitungsgrad = PSa 2 1/2.

3.2 Schadstellen vorbereiten durch maschinelles Schleifen. masch.Schl., PMa
Oberflachenvorbereitungsgrad = PMa.

3.3 Schadstellen vorbereiten durch Hand- oder maschinelle Handentr. PSt 3

Entrostung. Oberflichenvorbereitungsgrad = PSt 3.
HEE Mit Blatt 93 oder 94.

3.9 Schadstellen ... ... Freitext ...
4.1 / Beschichtungsstoffe nach Korrosionsschutzplan. Korr.schutzplan
4.2 Beschichtungsstoffe polyvinyl- und polyvinylidenchlo- 1K HS EG, BI. 93

ridfrei, 16semittelarm, nach Blatt 93. Deckbeschichtung
mit Eisenglimmer.

4.3 Beschichtungsstoffe auf Epoxidharz- und Polyu- EP/PUR EG, BI. 87
rethan-Basis nach Blatt 87. Deckbeschichtung mit Ei-
senglimmer.

4.4 Beschichtungsstoffe auf Epoxidharz-(niedermolekular) HS EP/PUR EG,B194

und Polyurethan-Basis, 16semittelarm, nach Blatt 94.
Deckbeschichtung mit Eisenglimmer.
4.5 Beschichtungsstoffe fiir Grund- und Zwischenbeschichtun- EP/PUR EG, 94+87
gen auf Epoxidharz-(niedermolekular) und Polyu-
rethan-Basis, 10semittelarm, nach Blatt 94. Be-
schichtungsstoff fiir Deckbeschichtung nach Blatt 87 mit

Eisenglimmer.

4.9 Beschichtungsstoffe ... ... Freitext ...

5.01 Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren. auf Baustelle
Entsorgung wird gesondert vergiitet.

5.02 Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfithren. Abfall ent- im Werk
sorgen.

5.99 Vorbereitungsarbeiten ... ... Freitext ...
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FT

822 248 m2

/

2.3

2.9

3.1

3.2

3.3

sk

4.3

4.4

4.5

Forts. 822 248

KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)
Korrosionsschutz teilerneuern

Korrosionsschutz nach Unterlagen des AG teilerneuern.
Schadstellen der Altbeschichtung vorbereiten. Gesamtes
Bauteil reinigen. Ausflecken mit Grund- und Zwischen-
beschichtungsstoffen mit ausreichender Uberlappung. Zu-
sdtzliche Beschichtung als Schutz an Kanten, Baustel-
lenschweiB3ndhten und Verbindungsmitteln aufbringen
Deckbeschichtung iiber die gesamte Flache aufbringen.

Bauteil = Uberbautriger.

Bauteil = Abdeckblech.

Bauteil = Spundwand.

Bauteil = Verkehrszeichenbriicke.
Bauteil ...

Ausgangszustand der beschichteten Oberfldche nach Un-
terlagen des AG.

Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Starke
Schmutz- und Salzablagerung, groBflichige Durchrostung
der Beschichtung, Rostgrad Ril bis Ri2 nach DIN EN ISO
4628-3. Anteil der vorzubereitenden Fliche = 15-20 v.H.
Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Starke
Schmutz- und Salzablagerung, ortliche Durchrostung der
Beschichtung, Rostgrad Ri3 bis Ri4 nach DIN EN ISO
4628-3. Vereinzelt Abblatterungen in der Beschichtung.
Anteil der vorzubereitenden Fliche = 20-25 v.H.
Ausgangszustand ...

Schadstellen vorbereiten durch Spotstrahlen.
Oberflachenvorbereitungsgrad = PSa 2 1/2. Intakte
Oberflache sweepstrahlen.
Schadstellen vorbereiten durch maschinelles Schleifen.
Oberflachenvorbereitungsgrad = PMa. Intakte Oberfldache
druckwasserstrahlen.
Schadstellen vorbereiten durch Hand- oder maschinelle
Entrostung. Oberflichenvorbereitungsgrad = PSt 3. In-
takte Oberfldche reinigen.

Mit Blatt 93 oder 94.
Schadstellen ...

Beschichtungsstoffe nach Korrosionsschutzplan.
Beschichtungsstoffe polyvinyl- und polyvinylidenchlo-
ridfrei, 16semittelarm, nach Blatt 93. Deckbeschichtung
mit Eisenglimmer.

Beschichtungsstoffe auf Epoxidharz- und Polyu-
rethan-Basis nach Blatt 87. Deckbeschichtung mit Ei-
senglimmer.

Beschichtungsstoffe auf Epoxidharz-(niedermolekular)
und Polyurethan-Basis, 16semittelarm, nach Blatt 94.
Deckbeschichtung mit Eisenglimmer.
Beschichtungsstoffe fiir Grund- und Zwischenbeschichtun-
gen auf Epoxidharz-(niedermolekular) und Polyu-
rethan-Basis, 10semittelarm, nach Blatt 94. Be-
schichtungsstoff fiir Deckbeschichtung nach Blatt 87 mit
Eisenglimmer.
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Uberbautriiger
Abdeckblech
Spundwand
Verkehrsz.briicke
... Freitext ...

Zustand Unt. AG

flichig Ril-Ri2

ortlich Ri3-Ri4

... Freitext ...

Spot-u. Sweepstr.

Schl.u.Wasserstr.

Handentr.u.reinig

... Freitext ...

Korr.schutzplan

1K HS EG, BI. 93

EP/PUR EG, BI. 87

HS EP/PUR EG,B194

EP/PUR EG, 94+87



LB GT AE
FT
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3.9

4.1 /

Forts. 822 253

KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

Beschichtungsstoffe ...

Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren.
Entsorgung wird gesondert vergiitet.
Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfithren. Abfall ent-
sorgen.

Vorbereitungsarbeiten ...

Abgerechnet wird die gesamte Fliche des Bauteils.
Abgerechnet ...

Korrosionsschutz teilerneuern

Korrosionsschutz nach Unterlagen des AG teilerneuern.
Schadstellen der Altbeschichtung vorbereiten. Gesamtes
Bauteil reinigen. Ausflecken mit Grund- und Zwischen-
beschichtungsstoffen mit ausreichender Uberlappung. Zu-
sdtzliche Beschichtung als Schutz an Kanten, Baustel-
lenschweiBBndhten und Verbindungsmitteln aufbringen
Deckbeschichtung iiber die gesamte Fliche aufbringen.

Bauteil = Gelinder.

Bauteil = Gusseiserne Abflussrohre einschlieflich Form-
stiicke.

Bauteil = Fahrbahnabschlussprofil.

Bauteil = Ubergangskonstruktion.

Bauteil = Pfosten fiir Larmschutzwand.

Bauteil ...

Ausgangszustand der beschichteten Oberflidche nach Un-
terlagen des AG.

Ausgangszustand der beschichteten Oberfldche = Starke
Schmutz- und Salzablagerung, groBfldchige Durchrostung

der Beschichtung, Rostgrad Ril bis Ri2 nach DIN EN ISO

4628-3. Anteil der vorzubereitenden Fliche = 15-20 v.H.
Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Starke
Schmutz- und Salzablagerung, ortliche Durchrostung der
Beschichtung, Rostgrad Ri3 bis Ri4 nach DIN EN ISO
4628-3. Vereinzelt Abblatterungen in der Beschichtung.
Anteil der vorzubereitenden Flache = 20-25 v.H.
Ausgangszustand ...

Schadstellen vorbereiten durch Spotstrahlen.
Oberfldchenvorbereitungsgrad = PSa 2 1/2. Intakte
Oberfliche sweepstrahlen.
Schadstellen vorbereiten durch maschinelles Schleifen.
Oberflichenvorbereitungsgrad = PMa. Intakte Oberfldache
druckwasserstrahlen.
Schadstellen vorbereiten durch Hand- oder maschinelle
Entrostung. Oberflichenvorbereitungsgrad = PSt 3. In-
takte Oberfldche reinigen.

Mit Blatt 93 oder 94.
Schadstellen ...

Beschichtungsstoffe nach Korrosionsschutzplan.
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... Freitext ...
auf Baustelle
im Werk

... Freitext ...

gesamte Fliache
... Freitext ...

Gelédnder
AbfluBr.u.Formst.

Fahrb.-Abschl.-Pr
Ubergangskonstr.
Pfosten L-Schutz
... Freitext ...

Zustand Unt. AG

flichig Ril-Ri2

ortlich Ri3-Ri4

... Freitext ...

Spot-u. Sweepstr.

Schl.u.Wasserstr.

Handentr.u.reinig

... Freitext ...

Korr.schutzplan

822 248

822 253



LB GT AE
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KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

Beschichtungsstoffe polyvinyl- und polyvinylidenchlo-
ridfrei, 16semittelarm, nach Blatt 93. Deckbeschichtung
mit Eisenglimmer.

Beschichtungsstoffe auf Epoxidharz- und Polyu-
rethan-Basis nach Blatt 87. Deckbeschichtung mit Ei-
senglimmer.

Beschichtungsstoffe auf Epoxidharz-(niedermolekular)
und Polyurethan-Basis, 16semittelarm, nach Blatt 94.
Deckbeschichtung mit Eisenglimmer.
Beschichtungsstoffe fiir Grund- und Zwischenbeschichtun-
gen auf Epoxidharz-(niedermolekular) und Polyu-
rethan-Basis, 10semittelarm, nach Blatt 94. Be-
schichtungsstoff fiir Deckbeschichtung nach Blatt 87 mit
Eisenglimmer.

Beschichtungsstoffe ...

Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren.
Entsorgung wird gesondert vergiitet.
Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfithren. Abfall ent-
sorgen.

Vorbereitungsarbeiten ...

Abgerechnet wird nach Handlauflinge zwischen den Achsen
der Endpfosten bzw. Endstibe.

Mit FT 1.1.
Abgerechnet wird nach Linge in der Achse der Rohrlei-
tung.

Mit FT 1.2.
Abgerechnet ...

Korrosionsschutz teilerneuern

Korrosionsschutz nach Unterlagen des AG teilerneuern.
Schadstellen der Altbeschichtung vorbereiten. Gesamtes
Bauteil reinigen. Ausflecken mit Grund- und Zwischen-
beschichtungsstoffen mit ausreichender Uberlappung. Zu-
sdtzliche Beschichtung als Schutz an Kanten, Baustel-
lenschweiBBndhten und Verbindungsmitteln aufbringen
Deckbeschichtung iiber die gesamte Fliche aufbringen.

Bauteil = Lagerkonstruktion.
Bauteil = Pfosten fiir Lirmschutzwand.
Bauteil ...

Ausgangszustand der Beschichteten Oberflidche nach Un-
terlagen des AG.

Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Starke
Schmutz- und Salzablagerung, groBfldchige Durchrostung
der Beschichtung, Rostgrad Ril bis Ri2 nach DIN EN ISO
4628-3. Anteil der vorzubereitenden Fliche = 15-20 v.H.
Ausgangszustand der beschichteten Oberfliche = Starke
Schmutz- und Salzablagerung, ortliche Durchrostung der
Beschichtung, Rostgrad Ri3 bis Ri4 nach DIN EN ISO
4628-3. Vereinzelt Abblétterungen in der Beschichtung.
Anteil der vorzubereitenden Fliache = 20-25 v.H.
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1K HS EG, BI. 93

822 253

EP/PUR EG, BI. 87

HS EP EG/PUR,B194

EP/PUR EG, 94+87

... Freitext ...
auf Baustelle
im Werk

... Freitext ...

Handlaufldnge

Achslg. Rohrleit.

... Freitext ...

Lager
Pfosten L-Schutz
... Freitext ...

Zustand Unt. AG

flichig Ril-Ri2

ortlich Ri3-Ri4

822 258
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KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

Ausgangszustand ...

Schadstellen vorbereiten durch Spotstrahlen.
Oberfldchenvorbereitungsgrad = PSa 2 1/2. Intakte
Oberflache sweepstrahlen.
Schadstellen vorbereiten durch maschinelles Schleifen.
Oberflachenvorbereitungsgrad = PMa. Intakte Oberfldache
druckwasserstrahlen.
Schadstellen vorbereiten durch Hand- oder maschinelle
Entrostung. Oberflichenvorbereitungsgrad = PSt 3. In-
takte Oberfldche reinigen.

Mit Blatt 93 oder 94.
Schadstellen ...

Beschichtungsstoffe nach Korrosionsschutzplan.
Beschichtungsstoffe polyvinyl- und polyvinylidenchlo-
ridfrei, 16semittelarm, nach Blatt 93. Deckbeschichtung
mit Eisenglimmer.

Beschichtungsstoffe auf Epoxidharz- und Polyu-
rethan-Basis nach Blatt 87. Deckbeschichtung mit Ei-
senglimmer.

Beschichtungsstoffe auf Epoxidharz-(niedermolekular)
und Polyurethan-Basis, 16semittelarm, nach Blatt 94.
Deckbeschichtung mit Eisenglimmer.
Beschichtungsstoffe fiir Grund- und Zwischenbeschichtun-
gen auf Epoxidharz-(niedermolekular) und Polyu-
rethan-Basis, 10semittelarm, nach Blatt 94. Be-
schichtungsstoff fiir Deckbeschichtung nach Blatt 87 mit
Eisenglimmer.

Beschichtungsstoffe ...

Vorbereitungsarbeiten auf der Baustelle durchfiihren.
Entsorgung wird gesondert vergiitet.
Vorbereitungsarbeiten im Werk durchfithren. Abfall ent-
sorgen.

Vorbereitungsarbeiten ...
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... Freitext ...

Spot-u. Sweepstr.

Schl.u.Wasserstr.

Handentr.u.reinig

... Freitext ...

Korr.schutzplan

1K HS EG, BI. 93

EP/PUR EG, BI. 87

HS EP EG/PUR,B194

EP/PUR EG, 94+87

... Freitext ...
auf Baustelle
im Werk

... Freitext ...
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ZINKUBERZUGE

Stahloberfliche verzinken
Stahloberfliche nach Unterlagen des AG verzinken.

Bauteil = Gesamtkonstruktion.
Bauteil = Stiitze.

Bauteil = Spundwand.

Bauteil = Verkehrszeichenbriicke.
Bauteil ...

Verzinkung = Feuerverzinkung.

Verzinkung = Spritzverzinkung, Schichtdicke 100 mym.
Versiegelung aufbringen. Vorbereiten wird gesondert
verglitet.

Ausfiihrung in Bereichen spéter nicht zugidnglicher und
nicht mehr erreichbarer Fldchen.

Ausfiithrung in Bereichen aneinandergrenzender und auf-
liegender Stahl- und Betonbauteilen.

Ausfiihrung bei Walztrdgern in Beton.

Ausfiihrung ...

Ausfiithrung im Werk.
Ausfiihrung auf der Baustelle.

Stahlkonstruktion verzinken
Stahlkonstruktion nach Unterlagen des AG verzinken.

Bauteil = Gesamtkonstruktion.
Bauteil = Stiitze.

Bauteil = Verkehrszeichenbriicke.
Bauteil ...

Verzinkung = Feuerverzinkung.

Verzinkung = Spritzverzinkung, Schichtdicke 100 mym.
Versiegelung aufbringen. Vorbereiten wird gesondert
verglitet.

Ausfithrung in Bereichen spéter nicht zugédnglicher und
nicht mehr erreichbarer Fldachen.

Ausfithrung in Bereichen aneinandergrenzender und auf-
liegender Stahl- und Betonbauteilen.

Ausfithrung bei Walztrdgern in Beton.

Ausfiithrung ...

Ausfithrung im Werk.
Ausfithrung auf der Baustelle.
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822 313

Gesamtkonstrukt.
Stiitze
Spundwand
Verkehrsz.briicke
... Freitext ...

Feuerverzinkung
Spritzverz.100mym

nicht zuginglich
Grenzfl.Sta.u.Bet
Walztr.in Beton

... Freitext ...

im Werk
auf Baustelle

822 318

Gesamtkonstrukt.
Stiitze
Verkehrsz.briicke
... Freitext ...

Feuerverzinkung
Spritzverz.100mym

nicht zuginglich
Grenzfl.Sta.u.Bet
Walztr.in Beton

... Freitext ...

im Werk
auf Baustelle
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Stahlbauteil verzinken
Stahlbauteil nach Unterlagen des AG verzinken.

Bauteil = Fiillstabgeldnder.

Bauteil = Holmgelédnder.

Bauteil = Fahrbahnabschlussprofil.
Bauteil = Pfosten fiir Lirmschutzwand.
Bauteil = Pfosten fiir Berithrungsschutz.
Bauteil ...

Verzinkung = Feuerverzinkung.
Verzinkung = Spritzverzinkung, Schichtdicke 100 mym.
Versiegelung aufbringen. Vorbereiten wird gesondert
verglitet.
Verzinkung = Spritzverzinkung zweischichtig, Schichtdi-
cke 40 mym. Versiegelung aufbringen. Vorbereiten wird
gesondert vergiitet.
Fiir gusseiserne Abflussrohre und Formstiicke gem. ZTV-
ING Teil 8, Abschnitt 5.

Ausfithrung im Werk.
Ausfithrung auf der Baustelle.

Abgerechnet wird nach Handlauflinge zwischen den Achsen
der Endpfosten bzw. Endstibe.

Mit FT 1.1 und FT 1.2.
Abgerechnet ...

Stahlbauteil verzinken
Stahlbauteil nach Unterlagen des AG verzinken.

Bauteil = Gesamtkonstruktion.

Bauteil = Stiitze.

Bauteil = Lagerkonstruktion.

Bauteil = Lagerkonstruktion mit Futterplatten.
Bauteil = Pfosten fiir Lirmschutzwand.
Bauteil = Pfosten fiir Berithrungsschutz.
Bauteil = Mast.

Bauteil ...

Verzinkung = Feuerverzinkung.

Verzinkung = Spritzverzinkung. Schichtdicke 100 mym.
Vorbereiten wird gesondert vergiitet.

Verzinkung ...

Ausfiihrung in Bereichen spéter nicht zugidnglicher und
nicht mehr erreichbarer Flichen.

Ausfiithrung in Bereichen aneinandergrenzender und auf-
liegender Stahl- und Betonbauteilen.

Ausfiihrung bei Walztrdgern in Beton.

Ausfiihrung ...

Ausfiithrung im Werk.
Ausfiithrung auf der Baustelle.
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822 323

Fillstabgeldnder
Holmgeldnder
Fahrb.-Abschl.-Pr
Pfosten L-Schutz
Pfosten B-Schutz
... Freitext ...

Feuerverzinkung

Spritzverz.100mym

Spritzverz. 40mym

im Werk
auf Baustelle

Handlaufldnge

... Freitext ...

822 328

Gesamtkonstrukt.
Stiitze

Lager

Lager m.Futterpl.
Pfosten L-Schutz
Pfosten B-Schutz
Mast

... Freitext ...

Feuerverzinkung
Spritzverz.100mym

... Freitext ...

nicht zuginglich
Grenzfl.Sta.u.Bet
Walztr.in Beton

... Freitext ...

im Werk
auf Baustelle
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GRUNDBESCHICHTUNG

Stahloberfliche grundbeschichten

Stahloberfliche nach Unterlagen des AG grundbeschich-
ten. Vorbereiten der zu beschichtenden Oberflache wird
gesondert vergiitet.

Bauteil = Gesamtkonstruktion.

Bauteil = Fahrbahnblechoberseite.

Bauteil = Fahrbahnblechunterseite einschlieBlich Lings-
und Quertriger.

Bauteil = Hohlkasten.

Bauteil = Vollwandtriger einschlielich Verbinde.
Bauteil = Fachwerk einschlieBlich Verbinde.

Bauteil = Stiitze einschlieBlich Verbinde.

Bauteil = Spundwand.

Bauteil ...

Ausfithrung im Bereich von Sichtfldchen.

Ausfithrung im Bereich von Fldchen im Inneren.
Ausfithrung im Bereich von spiter nicht mehr zugingli-
chen und nicht mehr erreichbaren Fldchen.

Ausfithrung im Bereich von Reibflachen von GV- und GVP-
Verbindungen.

Ausfiithrung im Bereich von ...

Grundbeschichtung im Werk aufbringen.
Grundbeschichtung auf der Baustelle aufbringen.

Grundbeschichtung mit Airless-Spritzgerit auftragen.
Grundbeschichtung mit Pinsel auftragen.

Beschichtungsstoff nach Korrosionsschutzplan.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit Quarz-
sand 0,4-0,7 mm nach Blatt 84 gemid3 DBS 918084.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit
Zinkstaub nach Blatt 87.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit Zink-
phosphat nach Blatt 87.
Beschichtungsstoff polyvinyl- und polyvinylidenchlorid-
frei, 16semittelarm, 1K, nach Blatt 93.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz-(niedermolekules EP-
Harz) -Basis, 16semittelarm, nach Blatt 94.
Beschichtungsstoff mit Zinkstaub auf Epoxid-Basis nach
Blatt 97
Beschichtungsstoff mit Zinkphosphat auf Epoxid-Basis
nach Blatt 97.
Beschichtungsstoff ...

ggf. Anforderungen an Abnahmepriifzeugnis 3.2 ergdnzen

Sollschichtdicke = 40 mym.

Sollschichtdicke = 50 mym.
Sollschichtdicke = 80 mym.
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Gesamtkonstrukt.
Fahrbahnblech-OS
Fahrbahnblech-US
Hohlkasten
Vollwandtriger
Fachwerk

Stiitze

Spundwand
... Freitext ...

Sichtflachen

im Inneren

nicht zuginglich
Reibfldchen

... Freitext ...

im Werk
auf Baustelle

Airless
mit Pinsel

Korr.schutzplan
EP + Sand, B1.84

EP Zinkst., B1.87
EP Zinkph., B1.87
1K HS, B1.93

HS EP, B1.94

EP Zn, Bl. 97

EP ZnPh, BI. 97
... Freitext ...

40 mym

50 mym
80 mym

822 413
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KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

Sollschichtdicke = 100 mym.
Sollschichtdicke = 300 mym.
Sollschichtdicke ...

Zusitzliche Beschichtung als Schutz an Kanten,
Schweilndhten und Verbindungsmitteln in Abstimmung
auf das Korrosionsschutzsystem mind. 25 mm beidseits
der Kante/Schweilnaht/Verbindungsmittel aufbringen.

Abgerechnet wird die gesamte Fliche des Bauteils.
Abgerechnet wird die vorbereitete Stahlfldche.
Abgerechnet ...

Stahlkonstruktion grundbeschichten

Stahlkonstruktion nach Unterlagen des AG grundbeschich-
ten. Vorbereiten der zu beschichtenden Oberflache wird
gesondert vergiitet.

Bauteil = Gesamtkonstruktion.
Bauteil = Uberbau.

Bauteil = Stiitze.

Bauteil = Haupttriger.

Bauteil = Mast.

Bauteil ...

Grundbeschichtung im Werk aufbringen.
Grundbeschichtung auf der Baustelle aufbringen.

Grundbeschichtung mit Airless-Spritzgerit auftragen.
Grundbeschichtung mit Pinsel auftragen.

Beschichtungsstoff nach Korrosionsschutzplan.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit Quarz-
sand 0,4-0,7 mm nach Blatt 84 gemd3 DBS 918084.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit

Zinkstaub nach Blatt 87.

Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit Zink-
phosphat nach Blatt 87.

Beschichtungsstoff polyvinyl- und polyvinylidenchlorid-
frei, 16semittelarm, 1K, nach Blatt 93.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz-(niedermolekules EP-
Harz) -Basis, 16semittelarm, nach Blatt 94.
Beschichtungsstoff mit Zinkstaub auf Epoxid-Basis nach
Blatt 97.

Beschichtungsstoff mit Zinkphosphat auf Epoxid-Basis
nach Blatt 97.

Beschichtungsstoff ...

Sollschichtdicke = 40 mym.
Sollschichtdicke = 50 mym.
Sollschichtdicke = 80 mym.
Sollschichtdicke = 100 mym.
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822 413
100 mym

300 mym
... Freitext ...

Kantenschutz

gesamte Flache
vorbereitete FI.
... Freitext ...

822 418

Gesamtkonstrukt.
Uberbau

Stiitze
Haupttriger

Mast

... Freitext ...

im Werk
auf Baustelle

Airless
mit Pinsel

Korr.schutzplan
EP + Sand, B1.84

EP Zinkst., B1.87
EP Zinkph., B1.87
1K HS, B1.93

HS EP, B1.94

EP Zn-GB, BI. 97
EP ZnPh-GB, B1.97
... Freitext ...

40 mym

50 mym

80 mym
100 mym
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KURZGRUNDTEXT
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Sollschichtdicke = 300 mym.
Sollschichtdicke ...

Zusitzliche Beschichtung als Schutz an Kanten,
Schweilndhten und Verbindungsmitteln in Abstimmung
auf das Korrosionsschutzsystem mind. 25 mm beidseits
der Kante/Schweilnaht/Verbindungsmittel aufbringen.

Stahlbauteil grundbeschichten

Stahlbauteil nach Unterlagen des AG grundbeschichten.
Vorbereiten der zu beschichtenden Oberfldche wird ge-
sondert vergiitet.

Bauteil = Gelinder.

Bauteil = Gusseiserne Abflussrohre einschlieflich Form-
stiicke.

Bauteil = Fahrbahnabschlussprofil.

Bauteil = Ubergangskonstruktion.

Bauteil = Pfosten fiir Larmschutzwinde.

Bauteil = Pfosten fiir Berithrungsschutz.

Bauteil = Schrammbord.

Bauteil ...

Ausfithrung im Bereich von Sichtfldchen.

Ausfithrung im Bereich von Fldchen im Inneren.
Ausfithrung im Bereich von spiter nicht mehr zugingli-
chen und nicht mehr erreichbaren Fldchen.

Ausfiihrung ...

Grundbeschichtung im Werk aufbringen.
Grundbeschichtung auf der Baustelle aufbringen.

Grundbeschichtung mit Airless-Spritzgerit auftragen.
Grundbeschichtung mit Pinsel auftragen.

Beschichtungsstoff nach Korrosionsschutzplan.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit Quarz-
sand 0,4-0,7 mm nach Blatt 84 gemd3 DBS 918084.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit

Zinkstaub nach Blatt 87.

Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit Zink-
phosphat nach Blatt 87.

Beschichtungsstoff polyvinyl- und polyvinylidenchlorid-
frei, 16semittelarm, 1K, nach Blatt 93.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz-(niedermolekules EP-
Harz) -Basis, 16semittelarm, nach Blatt 94.
Beschichtungsstoff mit Zinkstaub auf Epoxid-Basis nach
Blatt 97.

Beschichtungsstoff mit Zinkphosphat auf Epoxid-Basis
nach Blatt 97.
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822 418
300 mym
... Freitext ...
Kantenschutz

822 423
Gelédnder

Abflussr.+Formst.
Fahrb.-abschl.-Pr
Ubergangskonst.
Pfosten L-Schutz
Pfosten B-Schutz

Schrammbord
... Freitext ...

Sichtflachen

im Inneren

nicht zuginglich
... Freitext ...

im Werk
auf Baustelle

Airless
mit Pinsel

Korr.schutzplan
EP + Sand, B1.84

EP Zinkst., B1.87
EP Zinkph., B1.87
1K HS, B1.93
HS EP, B1.94
EP Zn-GB, Bl. 97

EP ZnPh-GB, B1.97
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Beschichtungsstoff ...

Sollschichtdicke = 40 mym.
Sollschichtdicke = 50 mym.
Sollschichtdicke = 80 mym.
Sollschichtdicke = 100 mym.
Sollschichtdicke = 300 mym.
Sollschichtdicke ...

Zusitzliche Beschichtung als Schutz an Kanten,
Schweilndhten und Verbindungsmitteln in Abstimmung
auf das Korrosionsschutzsystem mind. 25 mm beidseits
der Kante/Schweilnaht/Verbindungsmittel aufbringen.

Abgerechnet wird nach Handlauflinge zwischen den Achsen
der Endpfosten bzw. Endstibe.

Mit FT 1.1.
Abgerechnet wird nach Lidnge in der Achse der Rohrlei-
tung.

Mit FT 1.2.
Abgerechnet ...

Stahlbauteil grundbeschichten

Stahlbauteil nach Unterlagen des AG grundbeschichten.
Vorbereiten der zu beschichtenden Oberfldche wird ge-
sondert vergiitet.

Bauteil = Stiitze.

Bauteil = Haupttriger.

Bauteil = Pfosten fiir Lirmschutzwand.
Bauteil = Pfosten fiir Berithrungsschutz.
Bauteil = Lagerkonstruktion.

Bauteil = Lagerkonstruktion mit Futterplatten.
Bauteil ...

Grundbeschichtung im Werk aufbringen.
Grundbeschichtung auf der Baustelle aufbringen.

Grundbeschichtung mit Airless-Spritzgerit auftragen.
Grundbeschichtung mit Pinsel auftragen.

Beschichtungsstoff nach Korrosionsschutzplan.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit Quarz-
sand 0,4-0,7 mm nach Blatt 84 gemd3 DBS 918084.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit

Zinkstaub nach Blatt 87.

Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit Zink-
phosphat nach Blatt 87.

Beschichtungsstoff polyvinyl- und polyvinylidenchlorid-
frei, 16semittelarm, 1K, nach Blatt 93.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz-(niedermolekules EP-
Harz) -Basis, 16semittelarm, nach Blatt 94.
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... Freitext ...

40 mym

50 mym

80 mym

100 mym
300 mym

... Freitext ...

Kantenschutz

Handlaufldnge

Achslg.Rohrleit.

... Freitext ...

Stiitze
Haupttriger
Pfosten L-Schutz
Pfosten B-Schutz
Lager

Lager m.Futterpl.
... Freitext ...

im Werk
auf Baustelle

Airless
mit Pinsel

Korr.schutzplan
EP + Sand, B1.84

EP Zinkst., B1.87
EP Zinkph., B1.87
1K HS, B1.93

HS EP, B1.94

822 423

822 428
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Beschichtungsstoff mit Zinkstaub auf Epoxid-Basis nach
Blatt 97.

Beschichtungsstoff mit Zinkphosphat auf Epoxid-Basis
nach Blatt 97.

Beschichtungsstoff ...

Sollschichtdicke = 40 mym.
Sollschichtdicke = 50 mym.
Sollschichtdicke = 80 mym.
Sollschichtdicke = 100 mym.
Sollschichtdicke = 300 mym.
Sollschichtdicke ...

Zusitzliche Beschichtung als Schutz an Kanten,
Schweilndhten und Verbindungsmitteln in Abstimmung
auf das Korrosionsschutzsystem mind. 25 mm beidseits
der Kante/Schweilnaht/Verbindungsmittel aufbringen.
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EP Zn-GB, Bl. 97
EP ZnPh-GB, B1.97
... Freitext ...
40 mym
50 mym
80 mym
100 mym

300 mym
... Freitext ...

Kantenschutz
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ZWISCHENBESCHICHTUNG

Stahloberfliche zwischenbeschichten

Stahloberfliche nach Unterlagen des AG zwischenbe-
schichten.
ggf. Stoff-Nr. und Farbe in den Unterlagen des AG an-
geben.

Bauteil = Gesamtkonstruktion.

Bauteil = Fahrbahnblechoberseite.

Bauteil = Fahrbahnblechunterseite einschlieBlich Lings-
und Quertriger.

Bauteil = Hohlkasten.

Bauteil = Vollwandtriger einschlielich Verbinde.
Bauteil = Fachwerk einschlieBlich Verbinde.

Bauteil = Stiitze einschlieBlich Verbinde.

Bauteil = Spundwand.

Bauteil ...

Ausfithrung im Bereich von Sichtfldchen.

Ausfithrung im Bereich von Fldchen im Inneren.
Ausfithrung im Bereich von spiter nicht mehr zugingli-
chen und nicht mehr erreichbaren Fldchen.

Ausfiithrung im Bereich von ...

Zwischenbeschichtung bestehend aus einer Schicht, im
Werk aufbringen.

Zwischenbeschichtung bestehend aus zwei Schichten, im
Werk aufbringen.

Zwischenbeschichtung bestehend aus drei Schichten, im
Werk aufgebracht.

Zwischenbeschichtung bestehend aus einer Schicht, auf
der Baustelle aufbringen.

Zwischenbeschichtung bestehend aus zwei Schichten, auf
der Baustelle aufbringen.

Zwischenbeschichtung bestehend aus drei Schichten, auf
der Baustelle aufbringen.

Zwischenbeschichtung ...

Zusitzliche Schicht im Bereich bis 2,00 m iiber Gelidnde-
oberkante.

Zusitzliche Schicht im Bereich von 50 c¢cm unter bis 2,00
m iiber Geldndeoberkante.

Zusitzliche Schicht im Bereich von 50 cm unter bis 50
cm iiber Geldndeoberkante.

Zusitzliche Schicht ...

Beschichtungsstoff nach Korrosionsschutzplan.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit Quarz-
sand 0,4-0,7 mm nach Blatt 84 gemid3 DBS 918084.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit Eisen-
glimmer nach Blatt 87.

Beschichtungsstoff polyvinyl- und polyvinylidenchlorid-
frei mit Eisenglimmer, 16semittelarm nach Blatt 93.
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Gesamtkonstrukt.
Fahrbahnblech-OS
Fahrbahnblech-US
Hohlkasten
Vollwandtriger
Fachwerk

Stiitze

Spundwand
... Freitext ...

Sichtflachen
im Inneren
nicht zuginglich

... Freitext ...

1 Schicht/Werk
2 Schichten/Werk
3 Schichten/Werk
1 Schicht/Baust.
2 Schichten/Baust
3 Schichten/Baust

... Freitext ...

zusitzl. Schicht
zusétzl. Schicht
zusétzl. Schicht
... Freitext ...

Korr.schutzplan
EP + Sand, B1.84

EP EG, BI.87

1K HS EG, B1.93

822 513
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Beschichtungsstoff auf Epoxidharz-(niedermolekules EP-
Harz) -Basis mit Eisenglimmer, 16semittelarm nach

Blatt 94.

Beschichtungsstoff auf Polyurethan-Basis nach Blatt 87.
Beschichtungsstoff auf Epoxid-Basis nach Blatt 97.
Beschichtungsstoff auf Polyurethan-Basis nach Blatt 97.
Beschichtungsstoff ...

Sollschichtdicke = 80 mym.
Sollschichtdicke = 100 mym.
Sollschichtdicke = 120 mym.
Sollschichtdicke = 150 mym.
Sollschichtdicke = 160 (2x80) mym.
Sollschichtdicke = 240 (3x80) mym.
Sollschichtdicke = 300 mym.
Sollschichtdicke ...

Zwischenbeschichtung mit Pinsel auftragen.
Zwischenbeschichtung mit Airless-Spritzgerdt auftragen.
Ecken, Kanten, Schrauben, schwer zugidngliche Bereiche
etc. vorstreichen.

Zwischenbeschichtung ...

Abgerechnet wird die gesamte Fliche des Bauteils.
Abgerechnet wird die vorbereitete Stahlfldche.
Abgerechnet ...

Stahlkonstr. zwischenbeschichten

Stahlkonstruktion nach Unterlagen des AG zwischenbe-
schichten.
ggf. Stoff-Nr. und Farbe in den Unterlagen des AG an-
geben.

Bauteil = Gesamtkonstruktion.
Bauteil = Uberbau.

Bauteil = Stiitze.

Bauteil = Haupttriger.

Bauteil = Mast.

Bauteil ...

Ausfithrung im Bereich von Sichtfldchen.

Ausfithrung im Bereich von Fldchen im Inneren.
Ausfithrung im Bereich von spiter nicht mehr zugingli-
chen und nicht mehr erreichbaren Fldchen.

Ausfiithrung im Bereich von ...

Zwischenbeschichtung bestehend aus einer Schicht, im
Werk aufgebracht.

Zwischenbeschichtung bestehend aus zwei Schichten, im
Werk aufgebracht.

Zwischenbeschichtung bestehend aus drei Schichten, im
Werk aufgebracht.
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HS EP EG, B1.94

PUR EG, BI1.87
EP EG, B1.97
PUR EG, B1.97
... Freitext ...

80 mym

100 mym
120 mym
150 mym
160 mym
240 mym
300 mym

... Freitext ...

mit Pinsel
Airless

... Freitext ...
gesamte Fliache

vorbereitete FI.
... Freitext ...

822 518

Gesamtkonstrukt.
Uberbau

Stiitze
Haupttriger

Mast

... Freitext ...

Sichtflachen
im Inneren
nicht zuginglich

... Freitext ...

1 Schicht/Werk
2 Schichten/Werk

3 Schichten/Werk
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Zwischenbeschichtung bestehend aus einer Schicht, auf
der Baustelle aufgebracht.

Zwischenbeschichtung bestehend aus zwei Schichten, auf
der Baustelle aufgebracht.

Zwischenbeschichtung bestehend aus drei Schichten, auf
der Baustelle aufbringen.

Zwischenbeschichtung ...

Zusitzliche Schicht im Bereich bis 2,00 m iiber Geldnde-
oberkante.

Zusitzliche Schicht im Bereich von 50 ¢cm unter bis 2,00
iiber Geldndeoberkante.

m

Zusdtzliche Schicht im Bereich von 50 cm unter bis 50
cm

iiber Geldndeoberkante.

Zusatzlich ...

Beschichtungsstoff nach Korrosionsschutzplan.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit Quarz-
sand 0,4-0,7 mm nach Blatt 84 gemid3 DBS 918084.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit Eisen-
glimmer nach Blatt 87.

Beschichtungsstoff polyvinyl- und polyvinylidenchlorid-
frei mit Eisenglimmer, 16semittelarm nach Blatt 93.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz-(niedermolekules EP-
Harz) -Basis mit Eisenglimmer, 16semittelarm nach
Blatt 94.

Beschichtungsstoff auf Polyurethan-Basis nach Blatt 87.
Beschichtungsstoff auf Epoxid-Basis nach Blatt 97.
Beschichtungsstoff auf Polyurethan-Basis nach Blatt 97.
Beschichtungsstoff ...

Sollschichtdicke = 80 mym.
Sollschichtdicke = 100 mym.
Sollschichtdicke = 120 mym.
Sollschichtdicke = 150 mym.
Sollschichtdicke = 160 (2x80) mym.
Sollschichtdicke = 240 (3x80) mym.
Sollschichtdicke = 300 mym.
Sollschichtdicke ...

Zwischenbeschichtung mit Pinsel auftragen.
Zwischenbeschichtung mit Airless-Spritzgerit auftragen.
Ecken, Kanten, Schrauben, schwer zugidngliche Bereiche
etc. vorstreichen.

Zwischenbeschichtung ...
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1 Schicht/Baust.
2 Schichten/Baust
3 Schichten/Baust

... Freitext ...

zusétzl. Schicht

zusitzl. Schicht

zusitzl. Schicht

... Freitext ...

Korr.schutzplan
EP + Sand, B1.84

EP EG, BI1.87
1K HS EG, BI1.93

HS EP EG, B1.94

PUR EG, BI1.87
EP EG, B1.97
PUR EG, B1.97
... Freitext ...

80 mym

100 mym
120 mym
150 mym
160 mym
240 mym
300 mym

... Freitext ...

mit Pinsel
Airless

... Freitext ...
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KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

Stahlbauteil zwischenbeschichten

Stahlbauteil nach Unterlagen des AG zwischenbeschich-
ten.
ggf. Stoff-Nr. und Farbe in den Unterlagen des AG an-
geben.

Bauteil = Geldnder.

Bauteil = Gusseiserne Abflussrohre einschlieflich Form-
stiicke.

Bauteil = Fahrbahnabschlussprofil.

Bauteil = Ubergangskonstruktion.

Bauteil = Pfosten fiir Lirmschutzwand.

Bauteil = Pfosten fiir Berithrungsschutz.

Bauteil = Schrammbord.

Bauteil ...

Zwischenbeschichtung bestehend aus einer Schicht, im
Werk aufgebracht.

Zwischenbeschichtung bestehend aus zwei Schichten, im
Werk aufgebracht.

Zwischenbeschichtung bestehend aus drei Schichten, im
Werk aufgebracht.

Zwischenbeschichtung bestehend aus einer Schicht, auf
der Baustelle aufgebracht.

Zwischenbeschichtung bestehend aus zwei Schichten, auf
der Baustelle aufgebracht.

Zwischenbeschichtung bestehend aus drei Schichten, auf
der Baustelle aufbringen.

Zwischenbeschichtung ...

Zusitzliche Schicht im Bereich bis 2,00 m iiber Geldnde-
oberkante.

Zusitzliche Schicht im Bereich von 50cm unter bis 2,00m
iiber Geldndeoberkante.

Zusdtzliche Schicht im Bereich von 50 cm unter bis 50
cm iiber Geldndeoberkante.

Zusitzliche ...

Beschichtungsstoff nach Korrosionsschutzplan.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit Quarz-
sand 0,4-0,7 mm nach Blatt 84 gemid3 DBS 918084.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit Eisen-
glimmer nach Blatt 87.

Beschichtungsstoff polyvinyl- und polyvinylidenchlorid-
frei mit Eisenglimmer, 16semittelarm nach Blatt 93.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz-(niedermolekules EP-
Harz) -Basis mit Eisenglimmer, 16semittelarm nach
Blatt 94.

Beschichtungsstoff auf Epoxid-Basis nach Blatt 97.
Beschichtungsstoff auf Epoxid-Basis nach Blatt 95.
Beschichtungsstoff ...

Sollschichtdicke = 80 mym.

Sollschichtdicke = 100 mym.
Sollschichtdicke = 120 mym.
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Geldnder
Abflussr.u.Formst

Fahrb.-Abschl.-Pr
Ubergangskonstr.
Pfosten L-Schutz
Pfosten B-Schutz
Schrammbord

... Freitext ...

1 Schicht/Werk

2 Schichten/Werk
3 Schichten/Werk
1 Schicht/Baust.
2 Schichten/Baust
3 Schichten/Baust

... Freitext ...

zusitzl. Schicht
zusitzl. Schicht
zusitzl. Schicht
... Freitext ...

Korr.schutzplan
EP + Sand, B1.84

EP EG, B1.87

1K HS EG, B1.93
HS EP EG, B1.94
EP EG, B1.97

EP EG, B1.95

... Freitext ...

80 mym

100 mym
120 mym
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KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

Sollschichtdicke = 150 mym.
Sollschichtdicke = 160 (2x80) mym.
Sollschichtdicke = 240 (3x80) mym.
Sollschichtdicke = 300 mym.
Sollschichtdicke ...

Zwischenbeschichtung mit Pinsel auftragen.
Zwischenbeschichtung mit Airless-Spritzgerit auftragen.
Ecken, Kanten, Schrauben, schwer zugidngliche Bereiche
etc. vorstreichen.

Zwischenbeschichtung ...

Abgerechnet wird nach Handlauflinge zwischen den Achsen
der Endpfosten bzw. Endstibe.

Mit FT 1.1.
Abgerechnet wird nach Linge in der Achse der Rohrlei-
tung.

Mit FT 1.2.
Abgerechnet ...

Stahlbauteil zwischenbeschichten

Stahlbauteil nach Unterlagen des AG zwischenbeschich-
ten.
ggf. Stoff-Nr. und Farbe in den Unterlagen des AG an-
geben.

Bauteil = Stiitze.

Bauteil = Haupttriger.

Bauteil = Pfosten fiir Lirmschutzwand.
Bauteil = Pfosten fiir Berithrungsschutz.
Bauteil = Lagerkonstruktion.

Bauteil = Lagerkonstruktion mit Futterplatten.
Bauteil ...

Ausfithrung im Bereich von Sichtfldchen.

Ausfithrung im Bereich von Fldchen im Inneren.
Ausfithrung im Bereich von spiter nicht mehr zugingli-
chen und nicht mehr erreichbaren Fldchen.

Ausfiithrung im Bereich von ...

Zwischenbeschichtung bestehend aus einer Schicht, im
Werk aufgebracht.

Zwischenbeschichtung bestehend aus zwei Schichten, im
Werk aufgebracht.

Zwischenbeschichtung bestehend aus drei Schichten, im
Werk aufgebracht.

Zwischenbeschichtung bestehend aus einer Schicht, auf
der Baustelle aufgebracht.

Zwischenbeschichtung bestehend aus zwei Schichten, auf
der Baustelle aufgebracht.

Zwischenbeschichtung bestehend aus drei Schichten, auf
der Baustelle aufbringen.
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822 523
150 mym
160 mym
240 mym

300 mym
... Freitext ...

mit Pinsel
Airless

... Freitext ...

Handlaufldnge

Achslg.Rohrleit.

... Freitext ...

822 528

Stiitze
Haupttriger
Pfosten L-Schutz
Pfosten B-Schutz
Lager

Lager m.Futterpl.
... Freitext ...

Sichtflachen
im Inneren
nicht zuginglich

... Freitext ...

1 Schicht/Werk
2 Schichten/Werk
3 Schichten/Werk
1 Schicht/Baust.
2 Schichten/Baust

3 Schichten/Baust
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Zwischenbeschichtung ...

Zusitzliche Schicht im Bereich bis 2,00 m iiber Geldnde-
oberkante.

Zusitzliche Schicht im Bereich von 50cm unter bis 2,00m
iiber Geldndeoberkante.

Zusitzliche Schicht im Bereich von 50cm unter bis 50cm
iiber Geldndeoberkante.

Zusatzlich ...

Beschichtungsstoff nach Korrosionsschutzplan.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit Quarz-
sand 0,4-0,7 mm nach Blatt 84 gemid3 DBS 918084.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis mit Eisen-
glimmer nach Blatt 87.

Beschichtungsstoff polyvinyl- und polyvinylidenchlorid-
frei mit Eisenglimmer, 16semittelarm nach Blatt 93.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz-(niedermolekules EP-
Harz) -Basis mit Eisenglimmer, 16semittelarm nach
Blatt 94.

Beschichtungsstoff auf Epoxid-Basis nach Blatt 97.
Beschichtungsstoff auf Epoxid-Basis nach Blatt 95.
Beschichtungsstoff ...

Sollschichtdicke = 80 mym.
Sollschichtdicke = 100 mym.
Sollschichtdicke = 120 mym.
Sollschichtdicke = 150 mym.
Sollschichtdicke = 160 (2x80) mym.
Sollschichtdicke = 240 (3x80) mym.
Sollschichtdicke = 300 mym.
Sollschichtdicke ...

Zwischenbeschichtung mit Pinsel auftragen.
Zwischenbeschichtung mit Airless-Spritzgerdt auftragen.
Ecken, Kanten, Schrauben, schwer zugidngliche Bereiche
etc. vorstreichen.

Zwischenbeschichtung ...
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... Freitext ...

zusitzl. Schicht
zusitzl. Schicht
zusitzl. Schicht
... Freitext ...

Korr.schutzplan
EP + Sand, B1.84

EP EG, B1.87
1K HS EG, B1.93

HS EP EG, B1.94

EP EG, B1.97
EP EG, B1.95
... Freitext ...

80 mym

100 mym
120 mym
150 mym
160 mym
240 mym
300 mym

... Freitext ...

mit Pinsel
Airless

... Freitext ...
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822 6 DECKBESCHICHTUNG
822 613 m2  Stahloberfliche deckbeschichten 822 613
/ Stahloberfliche nach Unterlagen des AG deckbeschichten.
o ggf. Stoff-Nr. und Farbe in den Unterlagen des AG an-
oo geben.
1.1 Bauteil = Gesamtkonstruktion. Gesamtkonstrukt.
1.2 Bauteil = Fahrbahnblechoberseite. Fahrbahnblech-OS
1.3 Bauteil = Fahrbahnblechunterseite einschlieflich Lings- Fahrbahnblech-US
und Quertriger.
1.4 Bauteil = Hohlkasten. Hohlkasten
1.5 Bauteil = Vollwandtriger einschlieBlich Verbénde. Vollwandtriger
1.6 Bauteil = Fachwerk einschlielich Verbinde. Fachwerk
1.7 Bauteil = Stiitze einschlieBlich Verbénde. Stiitze
1.8 Bauteil = Spundwand. Spundwand
1.9 Bauteil ... ... Freitext ...
2.0
2.1 Ausfithrung im Bereich von Sichtfldchen. Sichtflachen
2.2 Ausfithrung im Bereich von Fldchen im Inneren. im Inneren
2.3 Ausfithrung im Bereich von spéter nicht mehr zugéngli- nicht zuginglich
chen und nicht mehr erreichbaren Fldchen.
2.9 Ausfithrung im Bereich von ... ... Freitext ...
3.0
3.1 Deckbeschichtung im Werk aufbringen. im Werk
3.2 Deckbeschichtung auf der Baustelle aufbringen. auf Baustelle
3.9 Deckbeschichtung ... ... Freitext ...
4.1 / Beschichtungsstoff nach Korrosionsschutzplan. Korr.schutzplan
4.2 Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis nach Blatt EP, B1.84
84.
4.3 Beschichtungsstoff auf Polyurethan--Basis mit Eisen- PUR EG, BI1.87
glimmer nach Blatt 87.
4.4 Beschichtungsstoff polyvinyl- und polyvinylidenchlorid- 1K HS EG, B1.93
frei mit Eisenglimmer, 16semittelarm nach Blatt 93.
4.5 Beschichtungsstoff auf Polyurethan--Basis mit Eisen- HS PUR EG, B1.94
glimmer, 16semittelarm nach Blatt 94.
4.6 Beschichtungsstoff auf Polyurethan-Basis nach Blatt 95. PUR EG, BI1.95
4.7 Beschichtungsstoff auf Polyurethan-Basis nach Blatt 97. PUR EG, B1.97
4.9 Beschichtungsstoff ... ... Freitext ...
5.1 Sollschichtdicke = 80 mym. 80 mym
5.2 Sollschichtdicke = 100 mym. 100 mym
5.3 Sollschichtdicke = 120 mym. 120 mym
5.4 Sollschichtdicke = 150 mym. 150 mym
5.5 Sollschichtdicke = 300 mym. 300 mym
5.9 Sollschichtdicke ... ... Freitext ...
6.0
6.1 Deckbeschichtung mit Pinsel auftragen. mit Pinsel
6.2 Deckbeschichtung mit Airless-Spritzgerit auftragen. E- Airless

cken, Kanten, Schrauben, schwer zugingliche Bereiche
etc. vorstreichen.

Forts. 822 613
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6.9 Deckbeschichtung ... ... Freitext ...
7.0
7.1 Fugen und Spalten zur Vermeidung von Spaltkorrosion Fugen dichten

und/oder Beriithrungskorrosion mit dauerelastischem,
tiberbeschichtbaren Abdichtungsstoff auf PUR-Basis ab-
dichten. Abdichtungs-

stoff auf das Korrosionsschutzsystem abstimmen.

7.9 Fugen und Spalten ... ... Freitext ...
8.1 Abgerechnet wird die gesamte Fliche des Bauteils. gesamte Flache
8.2 Abgerechnet wird die vorbereitete Stahlfldche. vorbereitete Fl.
8.9 Abgerechnet ... ... Freitext ...
822 618 t Stahlkonstruktion deckbeschichten 822 618
/ Stahlkonstruktion nach Unterlagen des AG deckbeschich-
ten.
HEE ggf. Stoff-Nr. und Farbe in den Unterlagen des AG an-
oo geben.
1.1 Bauteil = Gesamtkonstruktion. Gesamtkonstrukt.
1.2 Bauteil = Uberbau. Uberbau
1.3 Bauteil = Stiitze. Stiitze
1.4 Bauteil = Haupttriger. Haupttriger
1.5 Bauteil = Mast. Mast
1.9 Bauteil ... ... Freitext ...
2.0
2.1 Ausfithrung im Bereich von Sichtfldchen. Sichtflachen
2.2 Ausfithrung im Bereich von Fldchen im Inneren. im Inneren
2.3 Ausfithrung im Bereich von spéter nicht mehr zugéngli- nicht zuginglich
chen und nicht mehr erreichbaren Fldchen.
2.9 Ausfithrung im Bereich von ... ... Freitext ...
3.0
3.1 Deckbeschichtung im Werk aufbringen. im Werk
3.2 Deckbeschichtung auf der Baustelle aufbringen. auf Baustelle
3.9 Deckbeschichtung ... ... Freitext ...
4.1 / Beschichtungsstoff nach Korrosionsschutzplan. Korr.schutzplan
4.2 Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis nach Blatt EP, B1.84
84.
4.3 Beschichtungsstoff auf Polyurethan--Basis mit Eisen- PUR EG, BI1.87
glimmer nach Blatt 87.
4.4 Beschichtungsstoff polyvinyl- und polyvinylidenchlorid- 1K HS EG, B1.93
frei mit Eisenglimmer, 16semittelarm nach Blatt 93.
4.5 Beschichtungsstoff auf Polyurethan--Basis mit Eisen- HS PUR EG, B1.94
glimmer, 16semittelarm nach Blatt 94.
4.6 Beschichtungsstoff auf Polyurethan-Basis nach Blatt 95. PUR EG, B1.95
4.7 Beschichtungsstoff auf Polyurethan-Basis nach Blatt 97. PUR EG, B1.97
4.9 Beschichtungsstoff ... ... Freitext ...
5.1 Sollschichtdicke = 80 mym. 80 mym
5.2 Sollschichtdicke = 100 mym. 100 mym
5.3 Sollschichtdicke = 120 mym. 120 mym

Forts. 822 618
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Sollschichtdicke = 150 mym.
Sollschichtdicke = 300 mym.
Sollschichtdicke ...

Deckbeschichtung mit Pinsel auftragen.
Deckbeschichtung mit Airless-Spritzgerit auftragen. E-
cken, Kanten, Schrauben, schwer zugingliche Bereiche
etc. vorstreichen.

Deckbeschichtung ...

Fugen und Spalten zur Vermeidung von Spaltkorrosion
und/oder Beriithrungskorrosion mit dauerelastischem,
tiberbeschichtbaren Abdichtungsstoff auf PUR-Basis ab-
dichten. Abdichtungs-

stoff auf das Korrosionsschutzsystem abstimmen.

Fugen und Spalten ...

Stahlbauteil deckbeschichten

Stahlbauteil nach Unterlagen des AG deckbeschichten.
ggf. Stoff-Nr. und Farbe in den Unterlagen des AG an-
geben.

Bauteil = Gelinder.

Bauteil = Gusseiserne Abflussrohre einschlieflich Form-
stiicke.

Bauteil = Fahrbahnabschlussprofil.

Bauteil = Ubergangskonstruktion.

Bauteil = Pfosten fiir Larmschutzwand.

Bauteil = Pfosten fiir Berithrungsschutz.

Bauteil = Schrammbord.

Bauteil ...

Deckbeschichtung im Werk aufbringen.
Deckbeschichtung auf der Baustelle aufbringen.
Deckbeschichtung ...

Beschichtungsstoff nach Korrosionsschutzplan.
Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis nach Blatt
84.

Beschichtungsstoff auf Polyurethan--Basis mit Eisen-
glimmer nach Blatt 87.

Beschichtungsstoff polyvinyl- und polyvinylidenchlorid-
frei mit Eisenglimmer, 16semittelarm nach Blatt 93.
Beschichtungsstoff auf Polyurethan--Basis mit Eisen-
glimmer, 16semittelarm nach Blatt 94.
Beschichtungsstoff auf Polyurethan-Basis nach Blatt 95.
Beschichtungsstoff auf Polyurethan-Basis nach Blatt 97.
Beschichtungsstoff ...

Sollschichtdicke = 80 mym.

Sollschichtdicke = 100 mym.
Sollschichtdicke = 120 mym.
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822 618
150 mym

300 mym
... Freitext ...

mit Pinsel
Airless

... Freitext ...

Fugen dichten

... Freitext ...

822 623

Gelédnder
Abflussr.u.Formst

Fahrb.-Abschl.-Pr
Ubergangskonstr.
Pfosten L-Schutz
Pfosten B-Schutz
Schrammbord
... Freitext ...

im Werk
auf Baustelle
... Freitext ...

Korr.schutzplan
EP, B1.84

PUR EG, B1.87

1K HS EG, B1.93
HS PUR EG, B1.94
PUR EG, B1.95
PUR EG, B1.97

... Freitext ...

80 mym

100 mym
120 mym



LB GT AE
FT

822 623 Forts.

4.4
4.5
4.9

6.9

7.00
7.01

sk

7.02

sk ok

7.99

822 628 St

skoskosk
skoskosk

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.9

2.0
2.1
2.2
2.3

2.9
3.0
3.1
3.2
3.9
4.1 /
4.2

Forts. 822 628

KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

Sollschichtdicke = 150 mym.
Sollschichtdicke = 300 mym.
Sollschichtdicke ...

Deckbeschichtung mit Pinsel auftragen.
Deckbeschichtung mit Airless-Spritzgerit auftragen. E-
cken, Kanten, Schrauben, schwer zugingliche Bereiche
etc. vorstreichen.

Deckbeschichtung ...

Fugen und Spalten zur Vermeidung von Spaltkorrosion
und/oder Beriithrungskorrosion mit dauerelastischem,
tiberbeschichtbaren Abdichtungsstoff auf PUR-Basis ab-
dichten. Abdichtungs-

stoff auf das Korrosionsschutzsystem abstimmen.

Fugen und Spalten ...

Abgerechnet wird nach Handlauflinge zwischen den Achsen
der Endpfosten bzw. Endstibe.
Mit FT 1.1.
Abgerechnet wird nach Linge in Achse der Rohrleitung.
Mit FT 1.2.
Abgerechnet ...

Stahlbauteil deckbeschichten

Stahlbauteil nach Unterlagen des AG deckbeschichten.
ggf. Stoff-Nr. und Farbe in den Unterlagen des AG an-
geben.

Bauteil = Stiitze.

Bauteil = Haupttriger.

Bauteil = Pfosten fiir Lirmschutzwand.
Bauteil = Pfosten fiir Berithrungsschutz.
Bauteil = Lagerkonstruktion.

Bauteil = Lagerkonstruktion mit Futterplatten.
Bauteil ...

Ausfithrung im Bereich von Sichtfldchen.

Ausfithrung im Bereich von Fldchen im Inneren.
Ausfithrung im Bereich von spiter nicht mehr zugingli-
chen und nicht mehr erreichbaren Fldchen.

Ausfiithrung im Bereich von ...

Deckbeschichtung im Werk aufbringen.
Deckbeschichtung auf der Baustelle aufbringen.
Deckbeschichtung ...

Beschichtungsstoff nach Korrosionsschutzplan.

Beschichtungsstoff auf Epoxidharz--Basis nach Blatt
84.
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150 mym
300 mym
... Freitext ...

mit Pinsel
Airless

... Freitext ...

Fugen dichten

... Freitext ...

Handlaufldnge

Achslg.Rohrleit.

... Freitext ...

Stiitze
Haupttriger
Pfosten L-Schutz
Pfosten B-Schutz
Lager
Lager+Futterpl.
... Freitext ...

Sichtflachen
im Inneren
nicht zuginglich

... Freitext ...
im Werk
auf Baustelle

... Freitext ...

Korr.schutzplan
EP, B1.84

822 623

822 628



LB

822

GT AE
FT

628 Forts.

4.3

4.4

4.5

4.6
4.7
4.9

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.9

6.0
6.1
6.2
6.9

7.00
7.01

7.99
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Beschichtungsstoff auf Polyurethan--Basis mit Eisen-
glimmer nach Blatt 87.

Beschichtungsstoff polyvinyl- und polyvinylidenchlorid-
frei mit Eisenglimmer, 16semittelarm nach Blatt 93.
Beschichtungsstoff auf Polyurethan--Basis mit Eisen-
glimmer, 16semittelarm nach Blatt 94.
Beschichtungsstoff auf Polyurethan-Basis nach Blatt 95.
Beschichtungsstoff auf Polyurethan-Basis nach Blatt 97.
Beschichtungsstoff ...

Sollschichtdicke = 80 mym.
Sollschichtdicke = 100 mym.
Sollschichtdicke = 120 mym.
Sollschichtdicke = 150 mym.
Sollschichtdicke = 300 mym.
Sollschichtdicke ...

Deckbeschichtung mit Pinsel auftragen.
Deckbeschichtung mit Airless-Spritzgerit auftragen. E-
cken, Kanten, Schrauben, schwer zugingliche Bereiche
etc. vorstreichen.

Deckbeschichtung ...

Fugen und Spalten zur Vermeidung von Spaltkorrosion
und/oder Beriithrungskorrosion mit dauerelastischem,
tiberbeschichtbaren Abdichtungsstoff auf PUR-Basis ab-
dichten. Abdichtungs-

stoff auf das Korrosionsschutzsystem abstimmen.

Fugen und Spalten ...
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PUR EG, B1.87

1K HS EG, B1.93

HS PUR EG, B1.94

PUR EG, B1.95

PUR EG, B1.97

... Freitext ...

80 mym

100 mym

120 mym

150 mym

300 mym
... Freitext ...

mit Pinsel
Airless

... Freitext ...

Fugen dichten

... Freitext ...



LB GT AE KURZGRUNDTEXT

FT GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT) KURZFOLGETEXTE
822 7 DUNNBELAGE
822 713 m2  Diinnbelag n. ZTV-ING, Teil 7 herst. 822 713
/ Diinnbelag aus reaktionsharzgebundenen Schichten nach

ZTV-ING, Teil 7, Abschnitt 5, bestehend aus Grundie-
rungsschicht und Deckschicht, ein- und/oder mehrlagig,
einschlielich Abstreuung auf Oberfliche der Stahlkon-
struktion nach Unterlagen des AG herstellen. RHD-Belag
an bestehende Abdichtungen und Konstruktionen sowie
Durchdringungskorper anschlieBen. Erforderliche Uber-
lappung herstellen. Vorbereitung der Stahloberflidche
wird gesondert vergiitet. Uberschiissiges Abstreugut auf-
nehmen und der Verwertung nach Wahl des AN zufiihren.

1.1 Zu beschichtendes Bauteil = Fahrbahnblech. Fahrblech
1.2 Zu beschichtendes Bauteil = Gehwegblechoberseite. Gehwegblech
1.3 Zu beschichtendes Bauteil = Schrammbord. Schrammbord
1.4 Zu beschichtendes Bauteil = Treppe. Treppe
1.9 Zu beschichtendes Bauteil ... ... Freitext ...
2.0
2.1 Belag im Werk aufbringen. im Werk
2.2 Belag auf der Baustelle aufbringen. auf Baustelle
2.9 Belag ... ... Freitext ...
3.1 Bindemittelart = Epoxidharz. EP
3.2 Bindemittelart = Polyurethan. PUR
33 Bindemittelart = Polyurethan-Epoxid. PUR-EP
3.4 Bindemittelart = modifiziertes Polymethymethacry- PMMA
latharz.
3.9 Bindemittelart ... ... Freitext ...
4.1 Sollschichtdicke des Gesamtsystems = 2 mm. Dicke 2 mm
4.2 Sollschichtdicke des Gesamtsystems = 4 mm. Dicke 4 mm
4.3 Sollschichtdicke des Gesamtsystems = 6 mm. Dicke 6 mm
4.4 Sollschichtdicke des Gesamtsystems = 10 mm. Dicke 10 mm
4.9 Sollschichtdicke des Gesamtsystems ... ... Freitext ...
5.0
5.1 Flache waagerecht. Flache waagerecht
5.2 Flache senkrecht. Flache senkrecht
5.9 Fliache ... ... Freitext ...
6.0
6.9 Farbton ... ... Freitext ...
7.00
7.01 Abgerechnet wird die Fliche des RHD- Belages ein- Fl.einsch.Uberlap
schlieBlich der erforderlichen Uberlappung.
7.99 Abgerechnet ... ... Freitext ...

40



LB

822

GT AE
FT

718 m2

3.01
3.99

KURZGRUNDTEXT

GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)
Diinnbelag n. ZTV-ING, Teil 4 herst.

Diinnbelag als System aus reaktionsharzgebundenen
Schichten nach ZTV-ING, Teil 4, Abschnitt 3, nach Un-
terlagen des AG herstellen. Lt. Tabelle 'Korrosions-
schutzsysteme', Anhang A. Vorbereitung der Stahlober-

fliche wird gesondert vergiitet.

Zu beschichtendes Bauteil = Schrammbord.

Zu beschichtendes Bauteil ...

Zugrundegelegte Korrosionsbelastung = a).

Zugrundegelegte Korrosionsbelastung ...

Korrosionsschutzsystem Nr.3.
Korrosionsschutzsystem ...
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Schrammbord
... Freitext ...

Korr.belast. a.)
... Freitext ...

Korr. System Nr.3
... Freitext ...

822 718
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822

822

822

GT AE
FT

813 Psch

/

1.1
1.2
1.3
1.9

2.0
2.1
2.9

3.0
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.9

4.0
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

4.8

4.9

6.1

6.2

818 Mt

1.01
1.02
1.03
1.99

KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

SCHUTZMASSNAHMEN

Einriistung herstellen

Einriistung entsprechend statischen, konstruktiven, si-
cherheits-, ausriistungs- und umwelttechnischen Erfor-
dernissen nach Unterlagen des AG herstellen, entspre-
chend dem Arbeitsfortschritt umsetzen und beseitigen.

Einriistung = Abplanung.
Einriistung = Abschirmung.
Einriistung = Einhausung.
Einriistung ...

Bauteil = Bauwerk.
Bauteil ...

Grundfldche ca. 100 m2.
Grundflidche ca. 150 m2.
Grundflidche ca. 200 m2.
Grundflidche ca. 250 m2.
Grundflidche ca. 300 m2.
Grundfliche ...

Einriistung mit Beleuchtung.

Einriistung mit Heizung.

Einriistung mit Beleuchtung und Heizung.
Einriistung mit Klimaanlage.

Einriistung mit Beleuchtung und Klimaanlage.
Einriistung mit Luftkonditionierung zur Entstaubung.
Einriistung mit Beleuchtung und Luftkonditionierung zur
Entstaubung.

Einriistung mit Beleuchtung, Luftkonditionierung zur
Entstaubung und Klimaanlage.

Einriistung ...

Griindung herstellen.

Einriistung fiir den Zeitraum der eigenen Leistung vor-
halten, unterhalten und technische Anlagen betreiben.
Einriistung vorhalten, unterhalten und technische Anla-
gen betreiben wird gesondert vergiitet.

Einriistung vorhalten

Einriistung vorhalten, unterhalten und technische Anla-
gen betreiben. Auller den vollen Monaten werden Teilzei-
ten nach Tagen zu 1/30 des Einheitspreises vergiitet.

Einriistung = Abplanung.
Einriistung = Abschirmung.
Einriistung = Einhausung.
Einriistung ...

42

KURZFOLGETEXTE

Abplanung
Abschirmung
Einhausung
... Freitext ...

Bauwerk
... Freitext ...

Grdfl. ca. 100 m2
Grdfl. ca. 150 m2
Grdfl. ca. 200 m2
Grdfl. ca. 250 m2
Grdfl. ca. 300 m2
... Freitext ...

mit Beleuchtung
mit Heizung

mit Bel.+ Heiz.
mit Klimaanlage
mit Bel.+Kl.-Anl
mit Luftkondit.

822 813

Beleuch.+Luftkond

Bel,Luftkond,Klim

... Freitext ...

Griindung
vorh.unterh.betr.

vorh. ges. verg.

Abplanung
Abschirmung
Einhausung
... Freitext ...

822 818
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FT

913 St

1.00
1.01/

918 t

3.01
3.02

923 Psch

/

1.01

skoskosk

1.02

skoskosk

928 Psch
/
1.01

1.02
1.99

KURZGRUNDTEXT
GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT)

SONSTIGES

Probe f. Dekla.analyse entnehmen

Reprisentative Strahlschuttprobe nach Unterlagen des AG
entnehmen. Strahlschutt aufnehmen und in geeigneten Be-
héltern zum zugelassenen Analyseinstitut transportie-

ren. Deklarationsanalyse erstellen lassen. Ergebnis der
Analyse an den AG liefern. Analysekosten werden vom AN
entrichtet und vom AG in nachgewiesener Hohe erstattet.

Analyseinstitut nach Unterlagen des AG.

Strahlschutt entsorgen

Strahlschutt sammeln, aufnehmen, in geeigneten Behilt-
nissen lagern, zur zugelassenen Entsorgungsanlage
transportieren und entsorgen. Strahlschutt nach Unter-
lagen des AG. Entsorgungsnachweis nach Unterlagen des
AG fiithren. Abgerechnet wird nach Wiegeschein.

Abfall = Strahlschutt aus Einwegstrahlmitteln.
Abfall = Strahlschutt aus Mehrwegstrahlmitteln.
Abfall = Strahlschutt aus Sweepstrahlen.

Abfall ...

Entsorgungsanlage nach Unterlagen des AG.

Gebiihren der Entsorgungsanlage werden vom AG vergiitet.
Gebiihren der Entsorgungsanlage werden vom AN entrichtet
und vom AG in nachgewiesener Hohe erstattet.

Reibfliche mit Korrosionssch. vers.

Reibflache nach Unterlagen des AG mit Korrosionsschutz
versehen. Lt. Tabelle "Korrosionsschutzsysteme" der
ZTV-ING, Teil 4, Abschnitt 3, Anhang A.
Oberflichenvorbereitung durchfiihren.

Bauteil-Nr. 5.1.1, Korrosionsschutzsystem Nr. 1.
wenn Haftreibungszahl von 0,5 erforderlich.

Bauteil-Nr. 5.1.1, Korrosionsschutzsystem Nr. 2.
wenn Haftreibungszahl von 0,3 ausreichend.

Kontrollflachen anlegen
Kontrollflichen nach Unterlagen des AG anlegen.
Bauteil = Sichtflichen des Uberbaus.

Bauteil = Innenflichen von Hohlkésten.
Bauteil ...
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Unterlagen AG

Einwegstrahlmit.
Mehrwegstrahlmit.
Sweepstrahlmit.

... Freitext ...

Unterlagen AG

Vergiitung AG
Erstattung AG

System 1

System 2

Sichtfl. Uberbau
Hohlkasten innen
... Freitext ...

822 913

822 918

822 923

822 928



LB GT AE KURZGRUNDTEXT

FT GRUNDTEXT (GT) UND FOLGETEXTE (FT) KURZFOLGETEXTE
822 933 Psch Korrosionssch. fiir Baust.schweif3st. 822 933
/ Korrosionsschutz fiir alle Baustellenschweiflstof3e nach

Unterlagen des AG herstellen. Ausfithrung gemidfl ZTV-ING
Teil 4, Abschnitt 3, Nr. 5.5.

1.01 Ausfithrung gemif Bild A 4.3.4. Bild A 4.3.4

1.02 Ausfithrung im Bereich von Diinnbeldgen bzw. Mortelbe- Bild A 4.3.5
schichtungen gemdfl Bild A 4.3.5.
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Hinweise zur Anwendung des LB 822

Die nachstehenden Hinweise werden nicht Vertragsbestandteil.



1. STLK-Richtlinien"

Bei der Anwendung des STLK sind die ,Richtlinien fiir das Anwenden des Standardleistungskataloges
(STLK) im Straen- und Briickenbau* zu beachten (FGSV STLK 180).

2. Allgemeine Technische Vertragsbedingungen fiir Bauleistungen (ATYV)

Fiir das Aufstellen der Leistungsbeschreibung gelten die Regelungen der VOB Teil A Abschnitt 1 § 7 ff. und
Abschnitt 2 § 7 EU ff. Die vorliegenden Standardleistungstexte wurden auf der Grundlage der VOB, Teil C:
~Allgemeine Technische Vertragsbedingungen fiir Bauleistungen* (ATV) erarbeitet. Die jeweiligen ,,Hinwei-
se fiir das Aufstellen der Leistungsbeschreibung® (Abschnitt 0 der ATV) sind zu beachten.

3. Zusitzliche Technische Vertragsbedingungen

Mit den Standardleistungstexten dieses Leistungsbereiches kann eine Leistung nur dann eindeutig und
erschopfend beschrieben werden, wenn insbesondere folgende Regelwerke, je nach verwendeter Standardteil-
leistung, als Bestandteil des Vertrages vereinbart werden:

ZTV-ING?

Zusitzliche Technische Vertragsbedingungen und Richtlinien fiir Ingenieurbauten

Bezugsquelle:

D FGSV Verlag GmbH, Wesselinger Strae 15-17, 50999 Koln, Tel.: 0 22 36 / 38 46 30, Fax: 0 22 36 / 38 46 40
E-Mail: info@{fgsv-verlag.de, Internet: www.fgsv-verlag.de

2 Bundesanstalt fiir Straenwesen, Internetseite: www.bast.de
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